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1. Symbolforklaring

SYMBOLENE OG FORKLARINGENE NEDENFOR KAN FOREKOMME | DENNE BRUKSANVISNINGEN. FOLG DE AKTUELLE
INSTRUKSJONENE HVER GANG ADVARSLENE BRUKES.

Pabud

Les og forsta hele bruksanvisningen fer du forseker
a bruke maskinen.

Angir en instruksjon som krever saerlig oppmerksomhet
Bruk vernebriller

Bruk andedrettsvern

Bruk harselsvern

Bruk egnet vernefottay

Bruk vernehansker

Fare for alvorlig personskade eller skade pa
maskinen

Fare for alvorlig personskade som falge
av elektrisk stot

Fare for personskade ved lgfting av tunge gjenstander

Fare for alvorlig personskade fra gjenstander
som slynges ut

Brannfare
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2. Generelle helse- og sikkerhetsregler

Les mstruks#onene i denne bruksanvisningen ngye, og serg for at du
forstar dem fullt ut fer produktet monteres, installeres og brukes. Oppbevar
instruksjonene pa et trygt sted for senere bruk.

ADVARSEL: For din egen sikkerhet ma du ikke forsgke & bruke maskinen fer den
er ferdig montert og installert i samsvar med disse instruksjonene.

ADVARSEL: Folg alltid grunnleggende sikkerhetstiltak ved bruk av maskiner for &
redusere faren for brann, elektrisk stgt og personskade.

Sikker bruk

1. Bruk personlig verneutstyr

+ VVed bruk av maskiner kan fremmedlegemer slynges inn i gynene og gi alvorlige
gyeskader. Bruk alltid vernebriller, annet egnet gyevern eller ansiktsskjerm.
Vanlige briller har bare statbestandige glass. De er ikke vernebriller og gir ikke
ekstra beskyttelse fra siden.

* Bruk andedrettsvern (stevmaske osv.) dersom bearbeidingen lager stev. Hay
eksponerinc};]for stov fra harde og myke treslag og trebaserte komposittplater kan
gi alvorlige helseproblemer. Enkelte importerte harde treslag avgir sterkt
irriterende stgv som kan gi en brennende fglelse. Andedrettsvern erstatter ikke
tiltak mot stgveksponering ved kilden, som tilstrekkelig sponavsug.

+ Det anbefales & bruke grepropper eller greklokker mens maskinen er i bruk,
seerlig nar steynivaet overstiger 85 dB.

* Bruk egnede vernehansker nar du handterer skjeereverktay eller blader.
Hansker skal IKKE brukes under arbeid med maskinen, fordi de kan sette seg
fast i bevegelige deler.

« Sklisikre vernesko anbefales ved bruk av maskinen og ved handtering av store
arbeidsstykker.

2. Bruk egnede klzer
+ Ikke bruk lgse klaer, slips eller smykker. De kan sette seg fast i bevegelige
maskindeler.

* Brett opp lange ermer til over albuen.
* Bruk harbeskyttelse som holder langt har samlet.

3. Sikkerhetsadvarsler
+ Finn og les alle advarselsskiltene pa maskinen.

» Skilt med helse- og sikkerhetsadvarsler ma ikke fiernes, gjeres uleselige eller
tildekkes. Nye skilt kan skaffes ved & kontakte kundeserviceavdelingen var.

4. Gjgr deg kjent med maskinen

+ Hvis du ikke er godt kjent med bruken av maskinen, mé du be arbeidslederen,
instrukteren eller en annen kvalifisert person om rad, eller kontakte forhandleren
for ||r1forma3Jon om oppleeringskurs. Ikke bruk maskinen fer du har fatt tilstrekkelig
oppleering.

5. Veer forsiktig ved flytting og plassering
* Enkelte maskiner kan veere sveert tunge. Kontroller at gulvet der maskinen skal
brukes, taler vekten av maskinen.

* Maskinen og de enkelte komponentene kan veere tunge. Bruk alltid sikker
lafteteknikk, og fa hjelp til & lafte tunge komponenter. Det kan veere ngdvendig &
bruke mekaniske lofte- og transporthjelpemidler for & plassere maskinen i
arbeidsomradet.

« Til enkelte maskiner finnes hjulsett som tilleggsutstyr, slik at de kan flyttes rundt
i verkstedet. Monter disse ngye etter de medfglgende instruksjonene.

+ Enkelte maskiners konstruksjon gir hayt tyngdepunk, slik at de er ustabile
under flytting. Veer sveert forsiktig ved flytting av maskiner.

* Ved transport av maskinen gjelder alle forholdsregler for installasjon og
handtering. Kontroller ogsa at kjgretay eller manuelt transportutstyr som brukes,

har tilstrekkelig kapasitet.

6. Maskinen skal alltid sta plant og stabilt

« Ved bruk av et understell eller en skapbase beregnet for maskinen ma du alltid
kontrollere at dette er godt festet til maskinen med de medfglgende
festemidlene.

« Hvis maskinen kan brukes pa en arbeidsbenk, ma benken veere solid og tale
maskinens vekt. Fest alltid maskinen forsvarlig til benken med egnede
festemidler.

* Gulvstdende maskiner ber alltid festes til gulvet der det er mulig. Bruk
festemidler som passer til gulvkonstruksjonen.

* Gulvet skal veere solid og plant. Alle maskinfattene skal berare gulvet. Hvis de
ikke gjer det, ma maskinen flyttes til et mer egnet sted, eller det ma legges
mellomlegg mellom fattene 0g gulvet slik at maskinen star stabil.

7. Fjern justeringsngkler og skrungkler
+ Kontroller at alle justerings- og skrunakler er fiemnet far maskinen slas PA.
Gjenstander som slynges ut, kan gi alvorlig personskade eller skade maskinen.

8. For maskinen slas PA
* Fjern alle gjenstander fra maskinbordet (verktay, avkapp osv.).

+ Kontroller at det ikke ligger avfall mellom arbeidsstykket og bordet eller
arbeidsstykkestatten.

+ Kontroller at arbeidsstykket ikke presses mot eller bergrer sagbladet eller
skjeereverktayet.

+ Kontroller at alle klemmer, oppspenningsanordninger og anlegg er festet og
ikke kan bevege seg under bearbeidingen.

* Planlegg hvordan du skal holde og mate arbeidsstykket gjennom hele
bearbeidingen.

9. Under bearbeidingen

+ Se pa maskinen mens den gar fgr du begynner arbeidet. Hvis den lager en
ukjent lyd eller vibrerer kraftig, ma du straks sla den AV og koble den fra
stremforsyningen. Ikke start den igjen far arsaken er funnet og utbedret.

10. Hold arbeidsomradet ryddig

* Arbeidsklaringer er avstandene mellom maskiner og hindringer som gjer det
mulig & bruke hver maskin sikkert og uhindret. Ta hensyn til naveerende og
fremtidige maskinbehov, materialstarrelser og plass til ekstra statter og
arbeidsbord. Vurder ogsa maskinenes plassering i forhold til hverandre for
effektiv materialhandtering. Serg for tilstrekkelig plass til sikker betjening ved alle
paregnelige arbeidsoperasjoner.

* Rot i arbeidsomradet og pa benker gker ulykkesfaren. Hold benkene ryddige,
0g legg bort verktgy som ikke er i bruk.

* Hold gulvet rent og fritt for stav og avfall som kan medfare snuble- eller sklifare.

11. Ta hensyn til arbeidsmiljget
* lkke utsett maskinen for regn eller fuktige forhold.

* Hold arbeidsomradet godt opplyst. Serg for kunstig belysning nér dagslyset
ikke er tilstrekkelig. Lyset skal vaere sterkt nok til & flerne skygger og hindre
belastning pa gynene.

+ Ikke bruk maskinen i eksplosjonsfarlige omgivelser, for eksempel naer
brennbare vaesker, gasser eller stav.

* Haye konsentrasjoner av trestgv kan gi brann- eller eksplosjonsfare. Bruk alltid
sponavsug for & redusere risikoen.

12. Hold andre personer og kjeledyr unna
* Maskinen er beregnet for én operatar.

* [kke la andre, seerlig barn, bergre maskinen eller en eventuell skjgteledning.
Hold besgkende unna arbeidsomradet.

+ La aldri maskinen g& uten tilsyn. SIa av stremforsyningen, og ikke forlat
maskinen fgr den har



2. Generelle helse- og sikkerhetsregler

stanset helt.

« Hvis arbeidsomradet forlates uten tilsyn, skal alle maskiner slas AV og kobles
fra stramnettet.

13. Oppbevar maskiner sikkert nar de ikke brukes
+ Oppbevar maskiner tart og utilgjengelig for barn. Ikke la personer som er ukjent
med instruksjonene eller maskinen, bruke den.

14. Ikke strekk deg for langt
+ VVelg en arbeidsstilling som gir god balanse og lar deg mate arbeidsstykket inn i
maskinen uten & strekke deg for langt.

+ Serg alltid for godt fotfeste og god balanse.

15. Stremforsyning

+ Hver maskin bar ha egen stramkurs, eller kursen ma tale motorenes samlede
strambelastning. Plasser stikkontakter naer hver maskin, slik at stram- eller
skjoteledninger ikke krysser omrader med mye ferdsel. Folg lokale elektriske
bestemmelser ved installasjon av lys, stikkontakter og kurser.

+ Maskinen mé kobles il en jordet stremforsyning.
« Strgmforsyningen méa ha vern mot kortslutning, overbelastning og jordfeil.

+ Maskinens spenning m& samsvare med nettspenningen.

+ Maskinens stgpsel skal alltid passe il stikkontakten. lkke endre stgpselet pa
noen mate. Ved behov skal en kompetent person montere et nytt stapsel av riktig
type og med riktig merkestrom for maskinen.

« Radfer deg alltid med en kvalifisert elektriker hvis du er usikker pa elektriske
tilkoblinger.

16. Unnga utilsiktet start

* De fleste maskiner har en spenningsfri utlaserbryter (NVR) som hindrer utilsiktet
start. Ved tvil ma du alltid kontrollere at bryteren star pa AV fer strammen kobles
til. Maskinen starter da ikke automatisk etter strembrudd eller nar
stramforsyningen slas pa, med mindre startbryteren ferst tilbakestilles.

17. Utendars bruk
+» Maskinen skal ikke brukes utendars.

18. Skjoteledninger
+ Unnga skjgteledninger der det er mulig. Hvis skjgteledning ma brukes, skal
ledertverrsnittet veere minst 2,5 mm? og lengden hgyst 3 meter.

* Far skjgteledninger utenom det direkte arbeidsomradet for & unnga snublefare.

19. Beskytt deg mot elektrisk stot
+ Unngé kroppskontakt med jordede flater som rer og radiatorer. Faren for
elektrisk stet gker nar kroppen er jordet.

20. Hold deg innenfor maskinens kapasitet
* Forsgk pa a bruke maskinen utover dens grenser svekker operatgrens sikkerhet
og maskinens ytelse betydelig.

21. Behandle stromkabelen riktig
* Trekk aldri i stramkabelen for & koble fra strammen. Grip alltid i stepselet.

* Hold stramkabelen unna varme, olje og skarpe kanter.

+ Ikke bruk strgmkabelen til & beere eller flytte maskinen.

22. Sikre arbeidsstykket

+ Kontroller at arbeidsstykket holdes forsvarlig far bearbeidingen starter.

+ Ved arbeid innenfor 300 mm fra bearbeidingsomradet ma du alltid bruke en
skyvepinne til & mate arbeidsstykket mot sagbladet eller skjeereverktayet.
Skyvepinnen skal veere minst 400 mm lang. Skift den straks hvis den blir skadet.

* Bruk ekstra statter (rullestatter osv.) til arbeidsstykker som kan tippe hvis de
ikke holdes ned mot bordet.

+ Ikke bruk en annen person som erstatning for bordforlengelse, som ekstra
stotte for arbeidsstykker som er lengre eller bredere enn bordet, eller til & hjelpe
med & mate, stotte eller trekke arbeidsstykket.

* lkke bearbeid mer enn ett arbeidsstykke om gangen.

* Hold aldri hendene rett i skjeerebanen nar arbeidsstykket mates mot sagbladet
eller skjeereverktayet. Unnga vanskelige arbeidsoperasjoner og handstillinger
der en plutselig glipp kan fare handen eller fingrene inn i bearbeidingsomradet.

23. Veaer oppmerksom
« Sikker bruk krever sunn fornuft og konstant oppmerksomhet fra operatgren.

* Bruk alle maskiner med stor forsiktighet. Ikke bruk maskinen nar du er tratt eller
pavirket av rusmidler, alkohol eller legemidler.

24. Bruk riktig verktay til arbeidet
+ Ikke bruk maskinen til andre formal enn den er konstruert for.

« Ved valg av nye skjeereverktay og blader ma du alltid kontrollere at de er
belregnet for materialet som skal bearbeides. Be produsenten om rad hvis du er i
tvil.

25. Koble til sponavsug

* Bruk alltid sponavsug. Avsuget skal ha starrelse og kapasitet som passer til
maskinen, og filtrering som er egnet for avfallet som samles opp. Se det aktuelle
avsnittet i bruksanvisningen for maskinens spesifikke avsugskrav.

« Start avsuget for maskinen det er koblet til. La avsuget ga i 30 sekunder etter
siste bearbeiding for & fierne resterende avfall fra maskinen.

26. Kontroller at maskinen har riktig vern
* Bruk aldri maskinen dersom noe av det vanlige sikkerhetsvernet eller
sikkerhetsutstyret er fiernet eller skadet.

* Enkelte maskiner har sikkerhetsforriglinger som hindrer drift uten vern. Forsgk
aldri @ omga eller endre forriglingene for a bruke maskinen uten vern pa plass.

27. Vedlikehold maskinen ngye
* Bruksanvisningen beskriver installasjon, oppsett og betjening, samt
regelmessig og forebyggende vedlikehold som brukeren skal utfare.

« Sl4 alltid av maskinen og trekk stapselet ut av stikkontakten for innstilling eller
vedlikehold.

* Folg alle instruksjoner for vedlikehold av tilbehgr og forbruksdeler.

* Ikke bruk trykkluft til rengjering. Bruk en berste til & lgsne stev pa vanskelig
tilgiengelige steder, og sponavsug til 8 samle opp avfallet.

+ Kontroller elektriske kabler regelmessig. Skadde kabler skal skiftes av et
autorisert serviceverksted eller en kvalifisert elektriker.

+ Kontroller eventuelle skjateledninger regelmessig, og skift dem hvis de er skadet.

28. Hold skjeereverktay skarpe og rene
; Godt vedlikeholdte skjeereverktay er lettere & kontrollere og setter seg sjeldnere
ast.

« Skjeereverktay og blader kan bli varme under bruk. Handter dem sveert
forsiktig, og la dem alltid kjgles ned far skifting, justering eller sliping.

29. Koble maskinen fra stramforsyningen
+ Koble alltid maskinen fra stremforsyningen nar den ikke er i bruk, far service,
bladskifte osv.

30. Kontroller om deler er skadet
« Kontroller maskinen ngye far hver bruk for & sikre at den fungerer riktig og
utferer den tiltenkte oppgaven.

« Kontroller at bevegelige deler er riktig justert og ikke sitter fast. Se etter gdelagte
5



2. Generelle helse- og sikkerhetsregler

deler og andre forhold som kan pavirke maskinens drift. garantien.
32. La en kvalifisert person reparere maskinen
+ Skadde vern og andre deler skal repareres eller skiftes pa riktig mate av en + Maskinen oppfyller relevante sikkerhetsregler og standarder for maskintypen
kvalifisert person, med mindre bruksanvisningen angir noe annet. nar den brukes etter instruksjonene og med alt vanlig sikkerhetsvern og

sikkerhetsutstyr pa plass. Reparasjoner skal bare utfgres av kvalifiserte personer
. . med originale reservedeler. Ellers kan brukeren utsettes for betydelig fare, og
* Ikke bruk maskinen hvis bryteren ikke slar den PA og AV. garantien kan falle bort.

+ La en kvalifisert person skifte defekte brytere.
33. Forsiktig! Motoren kan bli varm under bruk

31. Advarsel! . . - « P4 enkelte maskiner er det normalt at motoren blir varm & ta pa under bruk.
* Bruk av tilbeher eller utstyr som ikke anbefales i bruksanvisningen eller av Unnga & berare motoren direkte mens den er i bruk.

selskapet vart, kan gi fare for personskade, maskinskade og bortfall av

IS TAVSEN
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3. Seerlige sikkerhetsregler for plan-/tykkelseshavler

ADVARSEL: FOR DIN EGEN SIKKERHET MA DU IKKE FORS@KE A BRUKE
PLAN-TYKKELSESH@VELEN F@R DEN ER FERDIG MONTERT OG
INSTALLERT ETTER DISSE INSTRUKSJONENE.

Sikker bruk

1. Plan-/tykkelseshevelen skal alltid sta plant og stabilt

+ Hvis et hjulsett brukes til & plassere maskinen i verkstedet, ma du aldri flytte
maskinen med avretterbordene loftet. Det hever tyngdepunktet og gjer maskinen
ustabil.

2, Gjor deg kjent med maskinen

* Bruk av plan-/tykkelseshgvler har fart til alvorlige ulykker. De fleste skyldtes
kontakt med kutterblokken under avretting fordi vernet var feil innstilt eller
manglet.

+ Maskinen er konstruert for hgvling av harde og myke treslag. Den er ikke
beregnet for andre materialer.

+ lkke forsgk a false, profilere, lage tapper eller frese utsparinger. Maskinen er
k?fnstruert for & hindre slike operasjoner. Ikke endre maskinen for a forsgke a
utfgre dem.

3. For maskinen slas PA:

+ Still inn og fest sikkerhetsvernene fgr maskinen brukes. Tilpass vernene til
arbeidsstykkets starrelse. Bruksanvisningen beskriver riktig innstilling av vernene
i detalj.

+ Se pa hevelen mens den gar fer arbeidet starter. Hvis den lager en ukjent lyd
eller vibrerer kraftig, ma den straks slas AV og kobles fra stremforsyningen. Ikke
start igjen for problemet er funnet og utbedret.

« Kontroller regelmessig at knivene og laselistene sitter godt fast i kutterblokken.

+ Kontroller regelmessig at vendeskjeerene sitter godt fast i kutterblokken.
+ Kontroller regelmessig at tykkelseshavelens tilbakeslagsvern fungerer riktig.

+ Kontroller at det ikke er spiker, skruer eller fremmedlegemer i den delen av
arbeidsstykket som skal havles.

+ Kontroller at det ikke ligger avfall mellom arbeidsstykket og bordet eller
anlegget.

« Kontroller at anlegg, vern og oppspenningsanordninger sitter fast, og at
festemidlene er helt strammet.

* Fjern alle gjenstander fra havelbordene (verktgy, avkapp osv.).
* Planlegg hvordan du skal holde og mate arbeidsstykket fra start il slutt.

4, Under hgvling:
+ Fjern aldri sikkerhetsvernene. Hold dem alltid i fungerende stand.

« Veer ekstra forsiktig med store, sveert sma eller uregelmessig formede
arbeidsstykker.

* Avrett aldri trevirke som er kortere enn 8"/ 200,25 mm, smalere enn 3/4" / 19,5
mm eller tynnere enn 1/4" / 6 mm.

* Bruk ekstra statter (rullestatter osv.) til arbeidsstykker som kan tippe hvis de
ikke holdes ned mot bordet.

* Ikke bruk en annen person som erstatning for bordforlengelse, som ekstra
statte for arbeidsstykker som er lengre enn avretterbordet, eller til & hjelpe med
a mate, stotte eller trekke arbeidsstykket.

* Ved hevling av uregelmessige arbeidsstykker eller fasing med anlegget i 45°
ma stetten planlegges slik at arbeidsstykket ikke glipper og trekkes ut av
hendene dine.

* Bruk en ekstra skyvekloss ved havling av korte arbeidsstykker. Forsgk aldri a
havle et arbeidsstykke som er for lite til & holdes for hand.

+ Unnga vanskelige arbeidsoperasjoner og handstillinger der en plutselig glipp
kan fare fingre eller hender inn i kutterblokken.

* Havle aldri dypere enn 1/8" / 3 mm. Flere passeringer pa 1/16" / 1,5 mm eller
mindre gir en bedre overflate.

* Hovle bare ett arbeidsstykke om gangen.
+ Hold ansikt og kropp til siden, utenfor banen for et mulig tilbakeslag.

* Hvis arbeidsstykket kiler seg under tykkelseshgvling, kan maskinen stoppe.
Sla den da straks AV, og felg instruksjonene i bruksanvisningen for sikker
fierning av arbeidsstykket. Ikke forsek a frigjere det mens maskinen gar.

5. Vedlikehold:
« Kontroller regelmessig at alle sikkerhetsvern er pa plass og fungerer som de
skal.

« Kontroller regelmessig at brovernet beveger seg fritt bade vannrett og loddrett.
* Hold vernene rene og frie for avfall og harpiksavleiringer.

* Rengjor avretterbordene og tykkelsesbordet regelmessig. Bruk egnet
smaremiddel (silikonvoks eller spray) slik at arbeidsstykket glir lett.

« Slip hevelknivene regelmessig for & redusere faren for at de griper tak og gir
tilbakeslag.

« Knivene ma ikke stikke lenger ut over kutterblokken enn den tillatte
maksimumsverdien 1,0 mm /0,040 tomme +10 %.

6. Maskinen omfattes av de britiske bestemmelsene «Health & Safety at Work
etc. Act 1974» og «Provision & Use of Work Equipment Regulations 1998».
Fjerning eller kontroll av risiko ved trestgv inngar ogsa i disse og i «Control of
Substances Hazardous to Health (COSHH) Regulations 2002». Vi anbefaler at
du setter deg inn i og folger disse bestemmelsene.

Mer veiledning finnes hos britiske Health & Safety Executive pa
www.hse.gov.uk.



4. Tekniske data

PT310

Matehastighet, tykkelseshovel: 7 m/min
Kniver i kutterblokken: 3

Kutterblokkens diameter: 70 mm

Maksimal hgvlebredde, tykkelseshgvel: 310 mm
Maksimal spondybde, tykkelseshgvel: 3 mm
Maksimal avrettingsbredde: 310 mm
Maksimal spondybde, avretter: 3 mm

Inntatt motoreffekt: 2,75 kW (enfas)

Avgitt motoreffekt: 2,2 kW (enfas)

Inntatt motoreffekt: 2,75 kW (trefas)

Avgitt motoreffekt: 2,1 kW (trefas)

PT310-HB

Matehastighet, tykkelseshovel: 7 m/min
Vendeskjar i spiralkutterblokken: 56
Skjaermal: 15 x 15 x 2,5 x R150 mm
Maksimal hovlebredde, tykkelseshgvel: 310 mm
Maksimal spondybde, tykkelseshgvel: 3 mm
Maksimal avrettingsbredde: 310 mm
Maksimal spondibde, avretter: 3 mm

Inntatt motoreffekt: 2,75 kW (enfas)

Avgitt motoreffekt: 2,2 kW (enfas)

Inntatt motoreffekt: 2,75 kW (trefas)

Avgitt motoreffekt: 2,1 kW (trefas)

5. Pakkens innhold

PT310

1 PT310 12 x 8" plan-/tykkelseshavel

Brovern

Skyvekloss

3 mm sekskantngkkel

4 mm sekskantngkkel

5 mm sekskantngkkel

8 /10 mm skrungkkel

13 mm skrungkkel

Innstillingsmal for hgvelkniver
0 Strgmtilkobling
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Spenning: 230 V (enfas;
Spenning: 400 V (trefas

Frekvens: 50 Hz (enfas

Frekvens: 50 Hz (trefas

Strem ved full belastning: 14 A (enfas)

Strgm ved full belastning: 4,5 A (trefas)
Avsugsstussens diameter: 100 mm

Vekt: 202 kg

Mal: B1407 x D745 x H1005 mm

Lydeffektniva: uten last: 98 dB(a), med last: 107 dB(a)
Lydtrykkniva: uten last: 89 dB(a), med last: 98 dB(a)

Spenning: 230 V (enfas,
Spenning: 400 V (trefas

Frekvens: 50 Hz (enfas

Frekvens: 50 Hz (trefas

Strgm ved full belastning: 14 A (enfas)

Strom ved full belastning: 4,5 A (trefas)
Avsugsstussens diameter: 100 mm

Vekt: 202 kg

Mal: B1407 x D745 x H1005 mm

Lydeffektniva: uten last: 98 dB(a), med last: 107 dB(a)
Lydtrykkniva: uten last: 89 dB(a), med last: 98 dB(a)




PT310-HB

1 PT310-HB 12 x 8" plan-/tykkelseshavel med
spiralkutterblokk

2 Brovern

Skyvekloss 9 10
3 mm sekskantngkkel

4 mm sekskantngkkel

5 mm sekskantngkkel

11

Y Y Y 3 3
(Y'Y ¥ 4 3

8 /10 mm skrungkkel
13 mm skrungkkel
T25 skrutrekker

10 Skjaerskruer

11 Vendeskjeer

12 Stremtilkobling
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6. Bli kjient med plan-/tykkelseshgvelen

Utmatingsbord
Anlegg
Heydejusteringsknott for brovern
Brovernbrakett
Festeknott for brovern
Brovern
Innmatingsbord
Avsugshette
Lasehendel for tykkelsesbord
0 Strgminntak

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

10

11 Handhjul for tykkelsesbord

12 Justeringshendel for innmatingsbord
13 Skala for spondybde

14 Léasehendler for bord

15 Strembryter

16 Nadstoppbryter

17 Hendel for matekobling

18 Anleggsfeste

19 Tilgangsluke

20 Mikrobryter



/. Montering

Utpakking

AN A

Plan-/tykkelseshavelen er tung. IKKE overanstreng deg ved utpakking eller
flytting. Du trenger hjelp og muligens motordrevet lofteutstyr for a flytte den.
Usikre flyttemetoder kan fare til alvorlig personskade.

JAN

Advarsel: Loft aldri maskinen etter avretterbordene ved lossing, slik fig. 7.1
viser. Stropper og kjettinger skal bare festes til understellet.

Fiern de fire transportbrakettene som holder maskinen fast, far du forseker & ta
den av pallen, fig. 7.2. Ved behov kan maskinen festes til verkstedgulvet gjennom
bolthullene i maskinfattene nar den er plassert.

Kontroller at lafteutstyret har tilstrekkelig kapasitet, og at lasten er sikret
mot a gli sideveis.

Lossing kan utfares med gaffeltruck, jekketralle eller kran.

Manuell lossing kan ogsa utferes med tilstrekkelig solide trelekter under
tykkelsesbordet, som vist i fig. 7.3. De ma stikke langt nok ut il at fire personer
kan holde godt i dem, én person i hver ende av hver lekt.

A

Advarsel: Enkelte metalldeler kan ha skarpe kanter. Undersgk kantene pa
alle metalldeler for handtering. Ellers kan det oppsta personskade.

Rengjering

Umalte flater er dekket med voksholdig olje som beskytter mot korrosjon under
transport. Fjern belegget med lgsemiddelbasert rengjaringsmiddel,
avfettingsmiddel eller white-spirit. Rengjer alle belagte bevegelige deler og
glideflater for best mulig ytelse. Unnga klorbaserte Igsemidler; de kan skade
lakkerte flater ved kontakt.

Etter rengjering anbefales Record Power CWA195 silikonspray eller voks pa
bordene for at trevirket skal gli lett.

VAN

Advarsel: Ikke rengjor med bensin eller andre petroleumsbaserte lasemidler.
De har lavt flammepunkt og er svaert brannfarlige. Bruk kan medfare
eksplosjon og brannskader.

AN/

Advarsel: Ikke rayk ved bruk av lasemidler. Det er fare for eksplosjon eller
brann, som kan gi alvorlig personskade.

PT310 leveres nesten ferdig montert. Bare brovernet ma monteres far bruk.

Laft vernets festeknott slik at vernet kan fares gjennom anleggsbraketten som vist
i fig. 7.4. Stram til for & feste vernet.

M Brovern

Festeknott

'*x. :

-

1"



8. Montering av PT310-W-hjulsett (tilleggsutstyr)

PT310-W-hjulsettet bestar av flyttestang, brakett for flyttestang og et hjulpar.

Verktay til montering: 13 og 16 mm skrungkler, 6 mm sekskantngkkel og

tang.

Monter hjulsettet etter skissen nedenfor. Bruk tangen til & baye ut splintene slik at
hjulene sikres pa akslene.

Hakk i
flyttestang

Fig 8.2
Hull i
stottebrakett

Nr. Beskrivelse

Flyttestang
Splint (3 x 35)
Stor skive
Hjul

Kort hjulaksel
Flat skive
Skrue

Skrue

coO~NOYUT DS WN —

Delenummer

JL26092000
PIN3X35GB91Z
WSH16GB96Z
JL26090003
JL43100003
WSH14GB97D1Z
M10X40GB70D2B
M8X20GB70D2B

Antall

AN N-2NDE D -

Nr. Beskrivelse

9

10
1"
12
13
14
15

Stettebrakett
Flensmutter
Bunnplate
Skrue
Flensmutter
Hjul

Lang hjulaksel

Delenummer

JL43100007
M8GB6177D1Z
JL43100006
M10X25GB70D3Z
M10GB6177D1Z
JL43100001
JL43100002

Sett hakket i flyttestangen inn i hullet i stgttebraketten som vist i fig. 8.2.
Trykk handtaket ned for a lafte maskinen fra gulvet, og trekk eller skyv
maskinen pa plass med flyttestangen.

Antall

= NNNDNMNN B -



9. Montering av PT310-DR digital avlesning (tilleggsutstyr)

Hvis den digitale avlesningen PT310-DR ikke er forhandsmontert, falger du
instruksjonene nedenfor.

Fer den digitale aviesningen monteres, ma den stilles til samme hgyde som
tykkelsesbordet, her vist ved 99 mm.

S?r1uk en 2,5 mm sekskantngkkel il & stille den digitale aviesningen pa 99, fig.

Still tykkelsesbordets hayde til 99 mm, fig. 9.2.

Ta av tykkelsesbordets handhjul ved & lasne den innvendige sekskantbolten pa
siden med en 5 mm sekskantngkkel, fig. 9.3.

Monter den digitale avlesningen over handhjulsakselen som vist i fig. 9.4.
Monter handhjulet igjen som vist i fig. 9.5.

13
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10. Montering av bordforlengelse 48550 (tilleggsutstyr)

Sett farst de 2 store skivene pa de 2 M8-sekskantboltene, og far boltene giennom
de 2 tilhgrende hullene bak pa tykkelsesbordforlengelsen. Sett deretter de 2
M8-sekskantboltene inn i de 2 hullene bak pa hovedtykkelsesbordet, fig. 10.1.

Monter sa de 2 flate skivene og de 2 M8-mutrene pa motsatt ende av de 2
M8-sekskantboltene, pa undersiden av hovedtykkelsesbordet.

Monter til slutt de 2 M8-settskruene i de 2 gjenveerende hullene bak pa
tykkelsesbordforlengelsen. Bordforlengelsen skal na se ut som i fig. 10.2.




11. Betjening

Tiltenkt bruk

Maskinen er beregnet for avretting og tykkelseshgvling av heltre. Tillatte mal for
arbeidsstykket ma overholdes (se tekniske data).

All annen bruk er ikke tillatt. Feil bruk, endring av maskinen eller bruk av deler
som ikke er pravd og godkjent av produsenten, kan fgre til uforutsette skader.

Arbeidsmetoder
Tillatte arbeidsmetoder.

All bruk som avviker fra beskrivelsene nedenfor, regnes som feil bruk og er
derfor ikke tillatt.

* Avretting av arbeidsstykkets brede side.
+ Avretting av arbeidsstykkets smale side.
+ Fasing av arbeidsstykkets kanter.

Forbudte arbeidsmetoder
Falgende arbeidsmetoder er forbudt pa maskinen. Listen er ikke
uttemmende.

+ Avretting med medlgp (kutterblokkens rotasjonsretning er lik
materetningen).

* Innstikkshavling (arbeidsstykket bearbeides ikke i hele lengden).
* Hovling av sterkt vridd eller skjevt trevirke.

* Tykkelseshgvling av flere arbeidsstykker med ulik tykkelse.

®

Kontroller for ferste bruk at anlegget star 90° mot bordet for a sikre
neyaktige resultater. Bruk en vinkelhake som vist i fig. 11.1.

Lesne eksenterhandtaket pa anleggsfestet, fig. 11.2, og still anlegget 90° mot
bordet. Senk handtaket for a lase anlegget. Juster 90°-anslagene slik at de
bergrer handtakets aksel, som vist i fig. 11.3.

Still om ngdvendig vinkelviseren til 0° som vist i fig. 11.4. Lasne de innvendige
sekskantboltene med en 3 mm sekskantngkkel.

Anleggsfestet har ogsa 2 anslag, ett pa hver side, for innstilling til 45° mot bordet,
fig. 11.5. Still anlegget pa 45°, lgsne lasehettemutteren med en 10 mm
skrungkkel, og juster anslagsbolten med en 5 mm sekskantngkkel il den bergrer
den bevegelige delen av anleggsfestet, som vist i fig. 11.5.

Eksenter-
handtak

— 90°-anslag

90°-anslag

W
"Oue

Eksenterhandtakets aksel

- a Innvendige

B sekskant-

el | bolter
.‘\‘

X

Anslags-
bolt

RN A,
hettemutter

Lase-

15



11. Betjening

Innstilling av innmatingsbordet

Innmatingsbordet har en hendel pa siden, som vist i fig. 11.6. Ved 0 mm flukter
bordet med utmatingsbordet, og hendelens overkant star ved 0 pa skalaen. Still
spondybden ved a plassere hendelen med overkanten ved gnsket spondybde.

Plassering av brovernet

Legg trevirket pa bordene og plasser brovernet sa naer som mulig uten & bergre
trevirket, fig. 11.7. Still heyden med heydejusteringsknotten pa braketten, fig.
11.7. Dekk mest mulig av kutterblokken ved & lasne vernets festeknott, skyve
vernet sa langt mot anlegget som mulig og stramme knotten igjen.

Vernet skal alltid brukes over arbeidsstykket ved havling av trevirke med hayde . & /Brovern
under 75 mm, fig. 11.8. For trevirke med hgyde over 75 mm fares brovernetinntil Sl - .

siden av arbeidsstykket og legges mot avretterbordet, slik at mest mulig av
kutterblokken dekkes, fig. 11.9.

Vernet kan brukes ved havling av trevirke med hayde opptil omtrent 140 mm. Ved . .
starre trevirke kan vernet flyttes unna ved a lgfte brakettens hendel som vist i fig. Hoydejusterings-
11.10 og svinge vernenheten mot klokken. Kutterblokken blir da ubeskyttet, og det  [I8'% =
ma utvises ekstrem forsiktighet. Plasser anlegget sa langt over kutterblokken som s
mulig for ekstra beskyttelse.

Fig 11.8
Fig 113 Anlegg

Under 75 mm

Brovern

»
=

Fig 11.9

Anlegg

75 mm eller mer

—
Brovern ——

Fig 11.10

16



11. Betjening

Anleggsenheten har et bakre vern som vist i fig. 11.11. Ved avretting av smale Fig 11.11] Bakre vern
arbeidsstykker dekker dette den delen av kutterblokken som ellers kan vaere
tilgjengelig bak anlegget.

Lesne eksenterhandtaket ved a trekke det opp som vist i fig. 11.12. Skyv hele
anleggsenheten til gnsket posisjon, og las den ved & trykke handtaket ned.

Avretting

A

Forsiktig: Begrens plasseringen av hendene over kutterblokken mest mulig.
Det er ikke ngdvendig a legge matetrykk rett over kutterblokken.

Eksent \
@ hépdtak 7

Mat alltid arbeidsstykket langsomt og jevnt ved avretting. For rask mating
gir darligere overflate. Fine rygger eller merker pa tvers av arbeidsstykket
tyder pa for hoy matehastighet. Trekk opp

for a frigjore

A

Forsiktig! Kontroller at maskinen roterer i riktig retning fer bruk. Hvis Fig 11.13
kutterblokken roterer motsatt av merkingen pa maskinen, ma to av de tre
fasene byttes om. Dette skal utfores av en kvalifisert og kompetent person.

Far maskinen slas pa, ma matekoblingen sta i nedre stilling som vist i fig.
11.13.

Strombryter
Start hgvelen ved a trykke pa den granne knappen merket «I» pa Av/pa-bryteren,
fig. 11.14.

Stopp maskinen ved & trykke pa den rade knappen merket «O» pa
Av/pa-bryteren, fig. 11.14.

Fig 11.14

Nodstoppbryter

Nar ngdstoppbryteren i fig. 11.15 trykkes inn, slas maskinen av og stremtilferselen
brytes. Maskinen kan ikke startes igjen far ngdstoppbryteren er tilbakestilt. Drei
bryteren med klokken til den rade knappen spretter ut, for & tilbakestille den.

Fig 11.15

Nadstoppbryter

17



11. Betjening

Mikrobryter

PT310 og PT310-HB har hver sin sikkerhetsmikrobryter som hindrer drift i
avrettingsmodus uten at begge bordene er last i senket stilling. Maskinen kan
heller ikke ga i tykkelseshevlingsmodus uten at avsugshetten er pa plass over
kutterblokken.

Hvis mikrobryteren er defekt, ma maskinen ikke brukes far egnede reservedeler
er montert og det er kontrollert at de fungerer riktig.

Sl
Mik&obryt r

MI'

Eksenterhandtak

IS TAVSEN

WwWw.gustavsenas.no



11. Betjening

Minste tykkelse pa trevirke som kan avrettes, er 6 mm. Maksimal spondybde er 3
mm. Veer alltid forsiktig ved hevling av tynt trevirke, fordi hendene kommer naer
kutterblokken.

Riktig handplassering ved avretting er viktig for gode resultater og sikker bruk. Sta
foran maskinen, omtrent 45° mot bordet. Hold trevirket ned mot innmatingsbordet
med venstre hand, og mat med hgyre hand, fig. 11.18. Nar nok trevirke ligger pa
utmatingsbordet til at venstre hand far plass, flyttes handen over brovernet og ned
pa trevirket. Legg deretter matetrykket med venstre hand pa trevirket pa
utmatingsbordet, og la hayre hand felge etter for & fullfere matingen, fig. 11.19.

Kantavretting

Ved avretting av sma arbeidsstykker som i fig. 11.20 skal brovernet sta over
arbeidsstykket og dekke mest mulig av kutterblokken. Ved starre eller hgye
arbeidsstykker skal brovernet ligge mot bordet som i fig. 11.21. Hvis vernet da sto
over trevirket, ville épnin%en mellom kutterblokk og vern bli for stor til & gi
tilstrekkelig beskyttelse. Det finnes ingen bestemt regel for brovernets plassering
ved kantavretting. Brukeren ma vurdere sikrest mulig plassering ut fra disse
retningslinjene.

Mat arbeidsstykket over kutterblokken som beskrevet for avretting, og pass ekstra
pa at hendene ikke fares over kutterblokken. Press sideveis for & holde trevirket
mot anlegget og sikre ngyaktig havling.

19



11. Betjening

Skrahgvling og kantfasing [Fig 11.22]

Eksenter-
handtak

Ved denne operasjonen skrahgvles eller fases arbeidsstykkets langsgaende
kanter til gnsket vinkel.

Lesne eksenterhandtaket pa anleggsfestet, fig. 11.22, og still anlegget til ansket
vinkel. Las det deretter ved & trykke handtaket ned.

Ved kantfasing stilles brovernet som i fig. 11.23, og ved skrahgvling som i fig. Trekk opp
11.24. Pa grunn av havleoperasjonens art kan vernet ikke plasseres like naer for a frigjere
trevirket og kutterblokken som ved avretting. Serg likevel for at avstanden fra
vernet til trevirket og kutterblokken er hayst 10 mm.

Still anlegget til gnsket vinkel. Press arbeidsstykket mot anlegget, og fer det jevnt
over kutterblokken, fig. 11.25.

Press arbeidsstykket hovedsakelig mot anlegget og bare lett mot avretterbordet
for a sikre ngyaktig hevling og motvirke at trevirket glipper.

Bruk av ekstra stotte

Ved avretting av sma arbeidsstykker mé du veere ekstra naye med a holde
hendene pa sikker avstand fra kutterblokken. Hvis arbeidsstykket er for lite til &
holdes med begge hender, kan den medfglgende skyveklossen brukes som vist i
fig. 11.26, forutsatt at hele skyveklossen far plass pa trevirket.

Fig 11.24

20



11. Betjening

Omstilling fra avretting til tykkelseshevling

AN

Kontroller at anlegget og brovernet er festet for bordene Ioftes. Lose deler
kan falle av nar bordene loftes og gi personskade.

]L_@sne bordets lasehendler pa begge sider ved & lafte dem og skyve utover,
ig. 11.27.

Left bordene forsiktig med handtaket som vist i fig. 11.28, il de er helt &pne og
star 90° i forhold til utgangsstillingen, fig. 11.29. Kontroller at bordstopperen er i
inngrep som vist i fig. 11.29, slik at bordene ikke faller tilbake under
tykkelseshevling. Ved omstilling til avretting mé stopperen alltid trekkes tilbake slik
at bordene kan senkes.

Laft avsugshetten over kutterblokken, fig. 11.30, og kontroller at stopperen er i
inngrep som vist. Stopperen kan trekkes tilbake for hand og ma alltid frigjeres for
avsugshetten fares tilbake ved behov. Tykkelsesbordet ma kanskje senkes for at
hetten skal kunne svinges pa plass.

Fig 11.29

21
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11. Betjening

Haydeinnstilling for tykkelseshgvling
Lesne lasehendelen som klemmer fast tykkelsesbordet, fig. 11.31.

Still tykkelsesbordet til ensket hayde med handhjulet, fig. 11.31. Dybdeskalaen og
viseren il venstre for handhjulet viser bordhayden, fig. 11.32.

Stram lasehendelen igjen for a feste bordet.

®

Merk: Spondybden skal reduseres mest mulig under falgende forhold:

* Trevirket er sveert bredt.

* Trevirket er av et hardt treslag.

* Trevirket er fuktig.

* Hgvelknivene trenger sliping.

Tykkelseshgvling

Minste tykkelse pa trevirke som kan tykkelseshavles, er 6 mm.
Maksimal spondybde er 3 mm.

Still tykkelsesbordets hayde til arbeidsstykkets hayde minus gnsket
spondybde.

Kontroller at matekoblingen star i gvre stilling som vist i fig. 11.33.

Sla pa maskinen, og skyv arbeidsstykket forsiktig inn pa tykkelsesbordet il
matevalsene trekker det inn, fig. 11.34. Hold hendene sa langt unna kutterblokken
som mulig.

AN\ A

Advarsel: Hvis arbeidsstykket setter seg fast under innmating i
tykkelseshgvelen, ma du straks sla av maskinen og koble fra
stremforsyningen fer du forsgker a frigjere det. Senk tykkelsesbordet for &
frigjore arbeidsstykket.

Omstart

Ved blokkering eller hvis maskinen stopper

Hvis arbeidsstykket setter seg fast i kutterblokken og maskinen stopper, slar du
den straks av med ngdstoppknappen (rad knapp merket «O»). Vent til maskinen
har stanset helt fgr du gjer noe mer.

Hvis arbeidsstykket sitter fast mellom kutterblokken og tykkelsesbordet, kan det
veere ngdvendig & senke tykkelsesbordet for & frigjare det.

Start maskinen igjen ved a trykke pa den grenne knappen merket «I» pa bryteren.

Ved strgmbrudd

Maskinen har en spenningsfri utlgserbryter (NVR) som beskytter brukeren mot
automatisk omstart nar strammen kommer tilbake etter strambrudd.

Finn og utbedre farst arsaken til strambruddet. Hvis feilen ligger i verkstedets
stramkurs, kan det vaere en underliggende arsak (overbelastning osv.) som en
kvalifisert elektriker bar underseke far strammen kobles til igjen. Hvis strammen
ble brutt under havling, kan det veere ngdvendig a frigjere arbeidsstykket fra
kutteren fer omstart forsgkes. .

Nar stremmen er tilbake, kan maskinen startes ved & trykke pa PA-bryteren.

Fig 11.31

Lase-
hendel

Handhjul




11. Betjening

B_rduk av plan-/tykkelseshgvelen for 90° mellom alle tilstatende
sider

Plan-/tykkelseshgvelen brukes oftest til & havle trevirke til ngyaktige mal med 90°
mellom alle tilstatende sider. Med metodene som er beskrevet tidligere, og

fremgangsmaten nedenfor, kan et hvilket som helst antall arbeidsstykker avrettes
og dimensjoneres ngyaktig. Det gir et best mulig grunnlag for et vellykket prosjekt.

Fig. 11.35 viser et overdrevet tverrsnitt av et typisk grovsaget arbeidsstykke
for bearbeiding.

Avrett flate C med maskinen i avrettingsmodus, fig. 11.36.

Legg flate C mot anlegget, som er stilt til 90°. Havle flate B til den star 90° mot
flate C, fig. 11.37.

Nar disse to tilstatende flatene star 90° mot hverandre, kan de motsatte flatene
tykkelseshgvles parallelle med disse som referanse, fig. 11.38.

Tekst i figurene:

Planer Fence = anlegg

Planer Table = avretterbord
Cutter block = kutterblokk
Thicknesser table = tykkelsesbord

Planer Fence

—

]
o]
c
9]
w
o
7]
c
9
a

Thicknesser tablé
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12. Justering og vedlikehold

Justering av utmatingsbordet

®

Merk: Utmatingsbordets hayde er innstilt pa fabrikken. Justering ber bare
veere ngdvendig dersom vanlig justering av hevelknivene ikke har lgst
problemer med innrettingen.

A\ A\

Merk: For justeringene nedenfor utferes, ma maskinen vare slatt av og
stromkabelen koblet fra stramnettet.

AN ®

FORSIKTIG! Denne prosedyren innebarer naerkontakt med hgvelknivene.
Bruk vernehansker hele tiden for a unnga handskader.

Innretting av utmatingsbordet

Laft bordene, og kontroller at bordstopperen er i inngrep. Lasne de 3 mutrene i
fig. 12.1 med en 13 mm skrungkkel for & heve eller senke bordet. Juster deretter
settskruene (innringet i fig. 12.1) med en 4 mm sekskantngkkel til bordet star
riktig. Finn riktig posisjon slik:

Drei kutterblokken til en av knivene star i gvre dedpunkt. Dette er knivens hoyeste
punkt under rotasjonen, som vist i fig. 12.2.

Legg en rettholt pa utmatingsbordet og kontroller stillingen i forhold til kniven.
Utmatingsbordet skal vaere 0,1 mm (eller sa neer 0,1 mm som mulig) lavere enn
kniven ved dens hgyeste punkt, fig. 12.3.

Juster om ngdvendig bordhgyden med settskruene, og stram de 3 mutrene
igien, fig. 12.1.

Justering av innmatingsbordet
Kontroller farst at utmatingsbordet stér riktig som beskrevet ovenfor.

Legg en rettholt over utmatingsbordet og innmatingsbordet, fig.

®

Merk: Rettholten ma vare lang nok til a dekke hele lengden av begge
bordene.

Juster innmatingsbordet til samme hgyde som utmatingsbordet med samme
metode som ovenfor, fig. 12.4. Kontroller at innmatingsbordets justeringshendel
star ved «0» pa bordskalaen som vist i fig. 11.6.

Sett-
skruer \_\_..\-\""'\"-_:

Fig 12.3
Rettholt

Fig 12.4
Rettholt




12. Justering og vedlikehold

Merk: Felgende innrettingsprosedyre gjelder bade kutterblokk med HSS-kniver og
spiralkutterblokk.

Innretting av bordene mot kutterblokken

For ngyaktig avretting og tykkelseshavling mé béde innmatings- og
utmatingsbordet sta parallelt med kutterblokken. Dette innstilles ved montering og
produks Hon 0g justering skal normalt ikke veere ngdvendig. Hvis bordene kommer
ut av stilling pa grunn av transportskade eller feil bruk (for eksempel flytting etter
bordene), innrettes de slik:

Legg en rettholt pa utmatm?sbordet ved enden av kutterblokken nzermest
anleggsfestet, fig. 12.5. Still bordet 0,1 mm (eller sa naer 0,1 mm som mulig) under
kniven som tidligere beskrevet.

g%; rettholten pa utmatingsbordet ved motsatt ende av kutterblokken, som vist i
fig. 12.6. Kontroller at bordet har samme hayde i forhold til kutterblokken som i
den andre enden.

Hvert bord stettes i enden motsatt hengslene av 2 nivelleringsbolter, fig. 12.7. Ved
behov for parallelljustering mot kutterblokken Igsnes lasemutrene, fig. 12.8. Juster
boltene til bordet er parallelt, og stram lasemutrene igjen.

Rettholt

Nivellerings-
~— holt
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12. Justering og vedlikehold

Justering av bordenes eksenterlaser

Bade innmatings- og utmatingsbordet har justerbare eksenterlaser som sikrer
bordene ved avretting.

Under hvert bord sitter en lasebolt, fig. 12.9. Nar bordene er lukket og vannrette,
gar bolten giennom maskinkroppen og inn i en utsparing som vist i fig. 12.10.

Pér1bzoqd1lésene er frigjort, er hendelakslene trukket ut fra laseboltene som vist i
ig. 12.11.

Nar bordlasene er i inngrep, ligger hendelakslene over laseboltenes flenser som
vist i fig. 12.12 og holder bordene pa plass.

Hvis lasehendlene ikke kan skyves inn, ma laseboltene senkes. Hvis hendlene
kan skyves inn, men bordene fortsatt kan laftes litt, ma boltene heves til apningen
mellom flensene og hendelakslene blir sa liten som mulig, som vist i fig. 12.12.

Lasne lasemutteren i fig. 12.13, juster bolten til ansket stilling og stram
lasemutteren igjen.

<«—— | asebolt




12. Justering og vedlikehold

Fig 12.14 : .
g — ] Utsparingens
Innstillingsmal hayre kant
for hgvelkniver
Kutterblokken i denne maskinen er beregnet for tre kniver. Bruk aldri EUké?(r n;ed
maskinen dersom en kniv mangler eller er skadet. Nye kniver ma oppfylle QieLcilal
BS EN 847-1.

Justering av hovelknivene

AN ®

FORSIKTIG! Denne prosedyren innebarer nerkontakt med hgvelknivene.
Bruk vernehansker hele tiden for 8 unnga handskader.

Utmatingsbord

Fig 12.15] .
g — Utsparingens
Innstillingsmal venstre kant
Record Power tilbyr innstillingsmalen RPPSJ for enklere og raskere for hovel wﬂ) flukter med
innstilling av hevelknivene. Se nettsiden for mer informasjon. | bordkanten

Kontroll av knivhgyden 1
Kontroller regelmessig at knivene er skarpe og riktig plassert. Juster sa ngyaktig ‘

som mulig innenfor en toleranse pa 1-1,1 mm for at knivene skal holde seg skarpe | ytmatingsbord
lengst mulig.

Feil innstilte kniver kan gi ubalanse i kutterblokken, forkorte lagrenes levetid og gi
darligere resultater.

Hevelknivene i denne maskinen er av hurtigstal og kan slipes for & bevare eggen
og oppna best mulig ytelse. Sliping fierner litt materiale fra eggen og reduserer
dermed knivens totale bredde. Bruk aldri kniver som har mistet mer enn 25 % av
opprinnelig bredde. Kontroller alltid at kniven kan festes forsvarlig i knivholderen.
Skift defekte kniver straks.

VANYAN

Forsiktig: Fer justering eller vedlikehold ma maskinen vere isolert og
koblet fra stremforsyningen.

Sett innstillingsmalen i den ene enden av kutterblokken som vist i fig. 12.14.
Utsparingen i malen skal ligge helt pa utmatingsbordet, med utsparingens heyre
kant i flukt med bordkanten. Still kutterblokken slik at ingen kniver stikker opp i
apningen mellom bordene.

Bruk vernehansker, og drei kutterblokken forsiktig mot innmatingsbordet. Ved
riktig knivhgyde flyttes malen 4 mm mot innmatingsbordet. Utsparingens venstre
kant flukter da med utmatingsbordets kant som i fig. 12.15.

Hvis kniven star for hayt, flyttes malen mer enn 4 mm fremover. Hvis kniven star
for lavt, flyttes malen mindre enn 4 mm fremover.

“Eafteskru
S for kniy

Justering av knivhgyden

Hver kniv holdes fast av en knivholder langs hele kutterblokken. Holderen festes
med 5 skruer med firkanthode, fordelt langs holderen som vist i fig. 12.16.

Drei kutterblokken forsiktig til ferste kniv stér i gvre dadpunkt.

Lasne hver knivholderskrue med en 8 mm skrungkkel til kniven kan beveges.
Juster Igfteskruene med en 4 mm sekskantngkkel som vist i fig. 12.17, til kniven
har riktig heyde. Stram s& holderen akkurat nok til & holde kniven, men tillate
bevegelse i motsatt ende.

Gjenta i motsatt ende av kutterblokken, og stram deretter alle knivholderskruene
helt.

Gjenta fremgangsmaten pa de 2 andre knivene.



12. Justering og vedlikehold

Skifte av havelkniver Fig 12.18 |  Haveste kant

Q Utmatingsbord l

FORSIKTIG! Denne prosedyren innebarer nerkontakt med hovelknivene.
Bruk vernehansker hele tiden for 8 unnga handskader.

Innmatingsbord

Skru ut knivholderens skruer med firkanthode, og ta hver kniv forsiktig ut. Sett inn
nye kniver som vist i fig. 12.18, med profilens hayeste kant naermest
innmatingsbordet. Kontroller med den medfglgende innstillingsmalen eller
RPPSJ-innstillingsmalen at knivene er parallelle med bordet.

Dreiing eller skifte av spiralkutterblokkens vendeskjar Vendeskjaer

2 B Skjerskrue

FORSIKTIG! Denne prosedyren innebarer nzerkontakt med hgvelens
vendeskjer. Bruk vernehansker hele tiden for & unnga handskader.

Spiralkutterblokken har 56 vendeskieer, hvert med 4 skjeereegger. Hvert skjeer kan
skiftes separat. Hvis 1 skjeer har fatt hakk eller skade, kan det dreies uten a endre
de andre skjeerene, fig. 12.19.

Left utmatingsbordet og l@sne skjeerskruen med T25-skrutrekkeren for & ta ut eller
dreie et skjeer. Ta ut og rengjer skjeeret og setet, fig. 12.20.

Merk: Tark skjeerflatene med en ren klut, og rengjer setene med en liten barste for | j
best mulig ytelse. |

Nar skjeeret er rengjort og satt inn igjen, kreves ingen videre innstilling. Ikke stram "3
skruen for hardt. Et tiltrekkingsmoment pa 6 nm eller 53 Ibs/in er ideelt for denne \
operasjonen. For hard tiltrekking kan skade bade skruen og skjeeret. | ’, -a

T25 skrutrekker Vendeskjaer

Justering av kutterblokken
Kutterblokken er innstilt pa fabrikken, festet til maskinkroppen og trenger ingen
justering, fig. 12.21.
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12. Justering og vedlikehold

Kontroll av driviemmens stramming

Driviemmen kan bl litt slakk over tid. Da ma den strammes eller skiftes.
Kontroller regelmessig for sprekker eller rifter pa tvers, og skift ved behov.

Ta ut de 2 innvendige sekskantskruene fra sideplaten med en 4 mm
sekskantngkkel for a apne maskinen, fig. 12.22. Anleggsfestet ma fiernes for &
komme til skruene, som vist i fig. 12.22.

Lgft deretter sidepanelet opp og av, fig. 12.23.

Kontroller driviemmens stramming som vist i fig. 12.24. Bevegelsen skal veere
hayst 10 mm ved moderat handtrykk.

Hvis remmen ma strammes, lasner du motorens festebolter pa siden av
maskinen under innmatingsbordet, fig. 12.25.

IIsSTAVSENnN

Www.gustavsenas.no

‘I#‘invendige sekskantskru’ér
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12. Justering og vedlikehold

Lasne skruene i tilgangspanelet pa siden med en 4 mm sekskantngkkel, og laft
panelet av for @ komme til motoren, fig. 12.26.

La motorens vekt stramme drivremmen. Stram motorens festebolter nar remmen
har riktig stramming.

®

Hold motoren vannrett nar den flyttes for & stramme remmen. Kontroller
ogsa at den gvre drivremskiven og motorremskiven er pa linje.

Tykkelseshavelens drivrem i fig. 12.27 er selvstrammende og trenger ingen
justering. Kontroller den likevel regelmessig for slitasje, og skift ved behov.

Justering av eksenterlasen for anleggsvinkel

Justering er ngdvendig hvis anleggets lasehandtak er sa lgst at anlegget ikke
lases forsvarlig, eller sa stramt at det ikke kan beveges.

Lesne de 2 lasehettemutrene i fig. 12.28 med en 13 mm skrungkkel. Hvis
handtaket er for lgst, strammer du hver justeringsmutter til anlegget beveger seg
fritt nar det er ulast og holdes forsvarlig nar handtaket lases.

Hvis handtaket er for stramt, lgsner du hver justeringsmutter til anlegget beveger
seg fritt nar det er ulast og holdes forsvarlig nar det lases.

Juster alltid begge mutrene like mye for at Iasemekanismen skal fungere best
mulig.

Nar innstillingen er riktig, strammes lasehettemutrene igjen. Hold
justeringsmutrene i ro med en annen 13 mm skrungkkel under tilstramming, fig.
12.29.

Fig 12.26

Tilgangs-
panel

Fig 12.27

hovelens

drivrem

Lase-
hettemutter




12. Justering og vedlikehold

Rengjering

VANYAN

Forsiktig: Far justering eller vedlikehold ma maskinen vare isolert og
koblet fra stramforsyningen.

Rengjer tykkelseshavelens drivverk regelmessig med en berste for & hindre
opphopning av trestav, fig. 12.30.

Kontroller at alle bevegelige deler og kjedet er tilstrekkelig smurt med vanlig
maskinfett.

Rengjar tykkelsesbordets Igfteskrue regelmessig, og smer den med vanlig
maskinfett, fig. 12.31. Skruen sitter bak tykkelsesbordets stettesayle. Hev bordet
sa& hayt som mulig for best tilgang.

Rengjgr stettesaylen regelmessig, fig. 12.32, for & hindre opphopning av spon og
stgv. Smar med silikonspray. lkke bruk vanhg olje, da den trekker til seg stav.
Hold innmatingsbord, utmatingsbord og tykkelsesbord frie for harpiks. Rengjer
regelmessig med white-spirit, og legg pa et tynt lag silikonspray for lettere mating
av arbeidsstykket, fig. 12.33.

Tilbakeslagsvern
Fiern harpiksrester etter behov. Nar vernene lgftes, skal de falle tilbake av egen
vekt. Prgv funksjonen far hver bruk. Se fig. 12.34.

Matevalse og gummibelagt utmatingsvalse

Fjer?Zhgrplks regelmessig, nar det blir merker i trevirket eller ved darlig mating. Se
19

Maskinen vil fungere som beskrevet i bruksanvisningen nar den installeres,
brukes, vedlikeholdes og repareres etter instruksjonene.

Maskinen ma kontrolleres regelmessig. Defekt utstyr, ogsa stremkabel, skal ikke
brukes. @delagte, manglende, slitte, deformerte eller tilsmussede deler skal
skiftes straks. Det anbefales at n@dvendige reparasjoner og utskiftinger utfares av
kvalifiserte personer.

Maskinen og delene skal ikke endres i forhold til standardspesifikasjonene.
Brukeren har alene ansvaret for funksjonsfeil som skyldes feil bruk, uautoriserte
awvik fra standardspesifikasjonene, feil vedlikehold, skade eller feil reparasjon.

Lafteskrue _
F —

* Tykkelsesbordets
‘ stottesoyle

Fig 12.33

utmatings-
valse
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12. Justering og vedlikehold

Kutterblokk og kniver

AN ®

FORSIKTIG! Denne prosedyren innebarer naerkontakt med hovelknivene.
Bruk vernehansker hele tiden for a unnga handskader.

Rengjer knivene, knivholderne og kutterblokken for harpiks, avfall og smuss sa
ofte som ngdvendig.

Hver kniv holdes fast av en knivholder langs hele kutterblokken. Holderen festes
med 5 skruer med firkanthode, fordelt langs holderen som vist i fig. 12.35.

Drei kutterblokken forsiktig til ferste kniv star i @vre dedpunkt.

Lasne hver knivholderskrue med en 8 mm skrungkkel til kniven kan beveges.
Bruk vernehansker. Grip kniven i begge ender, og laft den forsiktig ut av
kutterblokken som vist i fig. 12.36.

Rengjer kniven, holderen og utsparingen de ligger i, forsiktig.

Monter kniven i riktig hayde som beskrevet under «Justering av knivhgyden».
Gjenta fremgangsmaten pa de 2 andre knivene.

S TAVSEND

www.gustavsenas.no
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13. Avsug

Betydningen av sponavsug

Egnet sponavsug er avgjerende for & unnga alvorlige helseproblemer knyttet il
trestov. Det er ogsa ngdvendig for at maskinen som produserer avfallet, skal
fungere sikkert og effektivt. Enkelte treslag er sveert giftige. | tillegg til egnet
sponavsug anbefales personlig verneutstyr som andedrettsvern.

Record Power sponavsug
Nedenfor vises en oversikt over Record Powers sortiment. Se nettsiden eller
kontakt din lokale forhandler for mer informasjon.

CGV286 CamVac-serien, kompakt avsug
36 liters kapasitet, 1 kW enkelt- eller dobbeltmotor, 0,5 mikron filtrering. Slange
medfalger.

CGV286-3-WALL CamVac-serien, veggmontert avsug
150 liters kapasitet, dobbeltmotor, 0,5 mikron filtrering. Slange medfalger.

CGV336 CamVac-serien, mellomstort avsug
55 liters kapasitet, 1 kW enkelt- eller dobbeltmotor, 0,5 mikron filtrering.
Slange medfalger.

CGV386 CamVac-serien, stort avsug
90 liters kapasitet, 1 kW dobbelt- eller trippelmotor, 0,5 mikron filtrering.
Slange medfalger.

CGV486 CamVac-serien, kraftig avsug

200 liters kapasitet, 1 kW trippelmotor, 0,5 mikron filtrering. Slange medfalger.

DX1000 finfilteravsug, 45 liter
45 liters kapasitet, 1 kW motor, 0,5 mikron filtrering. Slange medfalger.
Slange medfalger.

AC400 luftfilter med 2 trinn, fiernkontroll, 3 hastigheter og tidsforsinkelse
Samler |uftbaret stav, 1 mikron filtrering.

Avsugs- Oppsamling
Plan- og Slipe- systemer a;/ sveve-
Bandsager  Bordsager tykkelseshovler ~ Dreiebenker ~ maskiner stov
DX1000
CGV286

CGV286-3-WALL

CGV336

CGV386

CACRKS

CGV486

QAR
CCRKKRK

AN NN
A3

LA

AC400
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14. Elektrisk tilkobling og koblingsskjema

Maskiner levert for bruk i Storbritannia har et 3-polet stgpsel etter BS1363, med merkedata. Nar den opprinnelige sikringen skiftes, skal den nye alltid ha
sikring etter BS1362 tilpasset maskinens merkestram. samme merkestrgm. Bruk aldri en sikring med hayere merkestrem. Endre aldri
sikringen eller sikringsholderen for & bruke en annen type eller starrelse.

Maskiner levert for bruk i andre EU-land har et 2-polet Schuko-stgpsel etter Hvis maskinens merkestrgm overstiger 13 A ved 230 V, eller den er
CEET7/T7. beregnet for 400 V trefaset stramforsyning, brukes en kontakt etter BS4343

. . , (CEE17 / IEC60309).
Maskiner levert for bruk i Australia og New Zealand har et 3-polet stapsel etter

ASINZS3112. 230 V-maskiner har en bla 3-polet kontakt. Lederne til denne kobles som vist

Hvis originalt stepsel eller kontakt av en eller annen grunn ma skiftes, gjelder ovenfor.

felgende fargekoder for lederne i stromkabelen: 400 V-maskiner for trefas har en rad 4- eller 5-polet kontakt. Ledere kobles
som vist nedenfor:

230V (enfas)

Brun: Fase (L) 400 V (trefas)

Bla: Neytral (N) Brun: Fase (L1)

Grgnn og gul: Jord (E) Svart: Fase (L2)
Gra: Fase (L3)

Den brune lederen ma alltid kobles til klemmen merket «L» eller farget rad. Bla: Noytral (N)

Grenn og gul: Jord (E)
Den bla lederen ma alltid kobles til kiemmen merket «N» eller farget svart.

Den brune lederen ma alltid kobles til klemmen merket «L1».

Den grgnne og gule lederen ma alltid kobles til kemmen merket «E»
eller med jordsymbolet:

Den svarte lederen ma alltid kobles til klemmen merket «L2».
@ Den gra lederen ma alltid kobles til kiemmen merket «L3».

eller farget grenn / grann og gul.

Maskinen ma vaere effektivt jordet. Noen maskiner er tydelig merket med symbolet Den blé lederen ma alltid kobles til kiemmen merket «N» eller farget

for dobbeltisolering: svart.
Den grenne og gule lederen ma alltid kobles til kiemmen merket «E»
D eller med jordsymbolet
I like tifeller er det ingen jordleder i kretsen. s}ftcr)g}ggrgutr;ciingg Ii(lvalmsert elektriker hvis du er usikker pa tilkobling av
Et britisk BS1363-stapsel skal alltid ha en sikring etter BS1362 som passer
maskinens

Skjematekst: OFF = AV, ON = PA, E-stop switch = nadstoppbryter, Safety switch = sikkerhetsbryter, MOTOR = motor.
Ledningsfarger: gray = gra, brown = brun, black = svart, blue =bla, yellow/green = gul/grenn.

400V
230V L1 ]
L L2 I ]
N L3 I ] ]
Pl 1 PE '
= —T— e
e V™
OFF |24 /34 Jas |b ON
14 24 |34 0, O 0 )
o[ S 2 —_‘r_um d j); Eeg—d~ ol d—
23 33 43 a
13 23 E‘ 43 a |
e
aray brown | black yellow/graen black | blue | brown | gray yelowiresn
brown| blus biue
S brown
E\jlttifn E—sﬁop
E j E switch
C Safaty )
~ switch Safety
oL i switch
i
i MOTOR
PT310/UK1 PT310/UK3

34 PT310-HB/UK1 PT310-HB/UK3



15. Feilsgking

Problem

Motoren gar sakte eller er svak.

Arsak Tiltak

1. For lav tilfgrselsspenning. 1. Be det lokale nettselskapet kontrollere
spenningen.

2. lkke bruk andre apparater eller elektrisk utstyr pa
samme kurs mens maskinen brukes.

Motoren overopphetes.

1. Reduser spondybden og/eller matehastigheten
ved avretting.

3. Be det lokale nettselskapet kontrollere
spenningen.

Havlingen gir brennmerker.

Maskinen starter ikke.

Sikringer gar eller automatsikringer laser ofte ut.

2. Sikringene eller automatsikringene har feil starrels
eller er defekte.

5. Sikringene eller automatsikringene har feil starrels
eller er defekte.

7. Lave omgivelsestemperaturer gir en strgmtopp
under drift.

Maskinen stgyer under drift.
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16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

CoO~NOUTE WN —

N = —m = s (O
SwWwooO~NOoOOUTD, WN — O

Handtak
Sekskantskrue
Etikett

Venstre deksel
Ramme

Skrue med panhode
Bryter

Skrue med panhode
Skrue

Stor skive

Bryter

Handtak

Stapsel

Skrue med panhode
Mutter

Bolt med kulehode
Skala

Bolt med firkantet hals
Sekskantskrue
Plate

Delenummer

JL45030030A
M8X20GB70B
JL450300318B
JL45032000B
JL45010000D
M4X10GB818Z
LA42)QT-02Z-01
M4X60GB818Z
M6X12GB70D2B
WSH6GB96B
KOA8C-10ZF/230V
JL45030026
P224E-13A
M4X16GB823Z
M8GB6172Z
JL45030016
JL45040019
M12X65GB801Z
M6X25GB70D2B
JL45090003

Antall

AN, a2 DR DD O NOON—= D = N

Nr.

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

. Beskrivelse

Stang

Mutter

Lasemutter
Bryterplate

Bryter

Skrue med panhode
Lasemutter

Flat skive
Sekskantlasemutter
Mellomremskive
Ring

Lager

Rar

Justeringspute
Plate

Vindusplate
Handtaksfjeer
Lasering

Handtak

Delenummer

JL45090005
M6GB41Z
M4GB889Z
JL45090004
QKS7
M4X30GB818Z
M6GB889Z
WSH6GB97D1Z
WSH6GB97D1Z
JL45052001
CLP28GB893D1B
BRG6001-2Z2GB276
JL45052002
JL40020004
JL45052003
JL45010004
JL45030032
CLP20GB894D1B
JL45030014

Antall

S AN/ 2 mam s s OYNN = = NN —



16. Delelister og sprengskisser

PT310

Nr. Beskrivelse

coO~NOUTE WN —

NRNNN—= - 3 @ s O
WN—OOuLVWO~NOYUT RS, WN — O

Hettemutter
Skrue

Indre fgring
Bolgeskive

Skive

Stor skive
Venstre kutterblokkbrakett
Fijeer

Akselhylse
Posisjoneringsstift
Utmatingsvalse
Stevplate

Aksel

Mutter

Skive
Stgvoppsamler
Sekskantbolt
Tilbakeslagsvern
Hayre kutterblokkbrakett
Lasering

Skive

Fijeer

Skrue

Delenummer

M6GB923Z
M6X12GB70D2B
JL45030023
JL45020016
JL45020017
WSH6GB96B
JL45020002
JL41025102
JL45020006
JL45023001
JL45020007
JL45020013
JL45020012
M8GB61727
WSH10GB97D1B
JL45022000
M8X16GB5781Z
JL45020010A
JL45020001
CLP52GB893D1B
JL45051005
JL45020004
JL45020003

Antall

APANMNN—LOPR~R—~~BpRhr_2—m2 22D =2 =2 BNN—=-—

Nr. Beskrivelse

24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
4
42
43
44
45

Sekskantbolt

Stang

Bassing

Stang

Innmatingsvalse

Stort kjedehjul
Selvlasende sekskantmutter
Stift

Settskrue

Flat skive

Lite eksenterhjul
Forsenket sekskantskrue
Skrue med firkanthode
List

Havelkniv

Kutteraksel

Lager

Hayre vern

Stor skive

Settskrue

Remskive for kutteraksel
Passkile

42 43

Delenummer

M10X25GB5783B
JL45020009
JL45020011
JL45020008
JL45020005
JL45050003
M10GB889zZ
PIN5X18GB879B
M6X8GB77B
WSH16GB97D1Z
JL45090002
M6X20GB70D3B
JL41010007
JL45021003
JL45021002
JL45021001
BRG6205-DDUC3
JL45031000
WSH10GB96Z
M8X6GB77B
JL45050001
PLN6X16GB1096

44 45

= =2 NN 2NN, WWUo—-=-N—=2 =2 NN 2= D
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16. Delelister og sprengskisser

PT310-HB

Nr. Beskrivelse

Hettemutter
Skrue

Indre fgring
Bolgeskive

Skive

Stor skive

coO~NOUTE WN —

Fijeer

Akselhylse
Posisjoneringsstift
Utmatingsvalse
Stevplate

Aksel

Mutter

Skive
Stgvoppsamler
Sekskantbolt
Tilbakeslagsvern
Hayre kutterblokkbrakett
Lasering

Skive

Fijeer

NNN /- 2 o am s
N —OCWOVWoO~NOOUTE, WN — O

Venstre kutterblokkbrakett

Delenummer

M6GB923Z
M6X12GB70D2B
JL45030023
JL45020016
JL45020017
WSH6GB96B
JL45020002
JL41025102
JL45020006
JL45023001
JL45020007
JL45020013
JL45020012
M8GB61727
WSH10GB97D1B
JL45022000
M8X16GB5781Z
JL45020010A
JL45020001
CLP52GB893D1B
JL45051005
JL45020004

Antall

—_
BNN—-0ODD—="DBDIN=—==>= 2 apn 2N NN=000 —

Nr. Beskrivelse

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
4
42
43

Skrue
Sekskantbolt
Stang

Bassing

Stang
Innmatingsvalse
Stort kjedehjul
Selvlasende sekskantmutter
Stift

Settskrue

Flat skive

Lite eksenterhjul
Forsenket skrue
Vendeskjeer
Kutteraksel
Lager

Heayre vern

Stor skive
Settskrue
Remskive for kutteraksel
Passkile

Delenummer

JL45020003
M10X25GB5783B
JL45020009
JL45020011
JL45020008
JL45020005
JL45050003
M10GB889zZ
PIN5X18GB879B
M6X8GB77B
WSH16GB97D1Z
JL45090002

M5X12GB2673D1B

JL45021006
JL45021001C-1
BRG6205-DDUC3
JL45031000
WSH10GB96Z
M8X6GB77B
JL45050001
PLN6X16GB1096

43

Antall

N
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16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

coO~NOYUT A WN —

N = —m = s s ©
wWwoo~NOOUTD WN — O

Innvendig sekskantskrue
Mutter

Gjenget rer
Gjengestang

Brakett

Lasering

Lofteaksel

Innvendig sekskantskrue
Flat skive

Flensplate

Settskrue
Posisjonsindikator
Innvendig sekskantskrue
Lager

Mutter

Lasering

Lasehendel

Handhijul

Justerbart handtak

Tynn mutter

Delenummer

M6X45GB70Z
M6GB41Z
JL45040006
JL45040007
JL45040004B
CLP20GB894D1B
JL45040009A
M8X12GB70Z
WSH8GB97D1Z
JL45040028
M6X8GB77B
JL09124D0E20
M6X16GB70Z
BRG6202-2Z-P5GB276
M6GB6170Z
CLP35GB893D1B
JL45040008
SGSL-D160-d12A1
KTSB-1-B-M8X63X20
M8GB6172Z

Antall

[ N N NN N UV I Vo I UV RSN NG NN NN

Nr

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

o

(O

1%
=

. Beskrivelse

Flat skive
Ringer

Skrue

Stang
Tykkelsesbord
Viser
Fjeerskive
Sekskantskrue
Rar

Settskrue
Laseplate
Posisjoneringshylse
Fjeerskive
Sekskantbolt
Akselhylse
Tannhjul
Skrue

Stor skive

Stor skive

Delenummer

WSH6GB97D1Z
JL45040014
M6X25GB70D2B
JL45040012
JL45040001A
JL45040020
WSH10GB93Z
M10X35GB5783B
JL45040002A
M8X20GB77B
JL45040005
JL45040003A
WSH8GB93Z
M8X40GB5783Z
P23X20X15GB12613
JL45040010
M6X12GB70D2B
WSH6GB96Z
WSH8GB96Z

Antall

N WWN—=0N—-=Ul=_NN=—=- == BN/

w
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16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

Handtakshylse
Skulderbolt
Stang

Liten hendel
Innvendig sekskantskrue
Strammestang
Mutter

Bakre ramme
Sekskantskrue
Skive
Avretterbord
Kutterblokkvern
Handtaksstang
Lasemutter
Flat skive
Eksenteraksel
Skrue

coO~NOYUT A WN —

—_—_, s s s s s O
NouplhwN—= O

Delenummer

JL45030028
JL45030017
JL45030013
JL45030011
M6X20GB70Z
JL45030008
M12GB6172Z
JL45030007
M8X10GB77B
JL45030029
JL45030001B
FDPT1202070000
JL45030012
M12GB889B
WSH12GB97D1Z
JL45030015
M8X60GB70B

Antall

NNNN—= 2 DD 2 N = —

Nr

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

24 25 26 27

. Beskrivelse

Tynn mutter
Sekskantbolt
Torsjonsfjeer

Statte

Settskrue

Stort avbgyningshjul
Bakre ramme
Faringsplate

Skrue
Sekskantskrue
Selvlasende sekskantmutter
Bakre stattestang
Skive

Bolt

Flat skive
Sekskantskrue

Delenummer

M8GB6172Z
M8X16GB5781Z
JL45030009
JL45030005
M6X8GB77B
JL45090001
JL45030004
JL45060028
M8X10GB70B
M8X40GB77B
M8GB889B
JL45030027
JL45030020
M8X30GB5783Z
WSH8GB97D1Z
M8X12GB80B

28 29 30 31

32 33

Antall
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16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

co~NOYUT D WN —

__ e s s s O
AU kA~ WN —=O

Skulderbolt
Stang
Handtaksstang
Strammestang
Handtaksrar
Plateskive
Sekskantskrue
Skive
Sekskantskrue
Stang
Lasemutter
Lafteramme
Avretterbord
Skrue

Mutter

Blokk

Delenummer

JL45030017
JL45030013
JL45030012
JL45030008
JL45030028
WSH12GB97D1Z
M8X10GB77B
JL45030029
M6X20GB70Z
JL45030011
M12GB889B
JL45030006
JL450300018B
M8X16GB5781Z
M8GB6170Z
JL45030018

N NN SN TV I N N S O NN )

Nr

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

. Beskrivelse

Fjeer
Stettebase
Mutter
Sekskantskrue
Eksenteraksel
Skrue

Fremre ramme
Skrue
Sekskantskrue
Faringsplate
Stattestang
Skive
Lasemutter
Bolt

Plateskive
Sekskantskrue

Delenummer

JL45030009
JL45030005
M8GB6172Z
M8X12GB70Z
JL45030015
M8X60GB70B
JL45030003
M8X10GB70B
M8X40GB778B
JL45060028
JL45030010
JL45030020
M8GB889Z
M8X30GB5783Z
WSH8GB97D1Z
M8X12GB80B

Antall

B W WNN= 2 NS NN-2S DS - -

41



42

16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

co~NOYUT D WN —

—_—_ s = O
A~ WN—O

Innvendig sekskantskrue
Skive

Motor

Stor skive

Hettemutter

Fjeerskive

Innvendig sekskantskrue
Motorremskive
Selvlasende mutter
Remhjul

Lager

Lasering

Kilerem
Kjedehjulsspindel

Delenummer

M8X25GB70B
WSH8GB97D1Z
YSKA905222A
WSH8GB52877
M8GB923Z
WSH8GB93Z
M8X12GB77Z
JL45050002
M10GB889Z
JL45051101
BRG6000-2Z2GB276
CLP10GB894D1B
JL45050007
JL45051004

Antall

T N B L R L R S N - Y

Nr. Beskrivelse

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Skive
Panelenhet
Handtakshylse
Stort tannhjul
Remhjulsspindel
Bassing for lite kjedehjul
Skive

Lasering
Settskrue

Lite tannhjul
Bassing

Kjede

Kilerem

Delenummer Antall

WSH10GB97D1Z
JL45051300
JL45050013
JL45051001
JL45051301
JL45051003
JL45051005
CLP15GB894D1B
M5X10GB778B
JL45051102
JL45051103
JL45050008
JL45050009

[N NG J i N PN G



16. Delelister og sprengskisser

PT310 og PT310-HB

Nr. Beskrivelse

1 Mutter

2 Stettebase

3 Sekskantskrue
4 Sekskantskrue
5 Skive

6  Tallerkenfjeer
7 Skive

8 Mutter

9  Lasemutter

10  Hettemutter

11 Sekskantskrue
12 Hoyre stottearm
13 Mutter

14 Lasergr

15 Lasestang

16  Lasehandtak

Delenummer

M6GB889Z
JL45060002
M6X16GB70D3Z
M8X16GB70Z
WSH12GB97D1Z
JL46062006
WSH8GB97D1Z
M8GB6170Z
M8X60GB80B
M6GB923Z
M6X12GB70D3Z
JL45060020
M8GB6172Z
JL45060024
JL45060023
JL45060027

Antall

_ S NN =2, NBENNNNMNNNNDNN

Nr.

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

. Beskrivelse

Sekskantskrue
Vinkeletikett
Sekskantskrue
Venstre stattearm
Stetteplate
Stor skive
Viser

Skive
Sekskantskrue
Fjeerskive
Hettemutter
Tykk skive
Firkantmutter
Lang stift
Anlegg

Delenummer

M6X16GB70Z
JL45060007B
M8X20GB70Z
JL45060021
JL45063000A
WSH6GB96Z
JL45060026
WSH4GB97D1Z
M4X5GB70Z
WSH4GB93Z
M8GB923Z
FDPT1202060016
M8GB39Z
JL45060011
JL45060001

Antall

= NN NMNNNNMNN—2PO L, 2NN
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EF-samsvarserklaering

Sert.nr.: EC/PT310 PT310-HB / 3

RECORD POWER LIMITED,
Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links,
Chesterfield, Derbyshire 543 4XA

erkleerer at maskinen beskrevet nedenfor:

1. Type: Plan-/tykkelseshavel
2. Modellnr.: PT310 og PT310-HB ‘ €
3. Serienr.: 2020020001

er i samsvar med fglgende direktiver: 0 1 9 7

MASKINDIREKTIVET: 2006/42/EC

- Produsert i Kina
ANDRE ANVENDTE EF-DIREKTIVER: EMC-direktivet 2014/30/EU

ANVENDTE HARMONISERTE STANDARDER:
EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2018

EN ISO 19085-1:2017

EN ISO 19085-7:2019

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

og samsvarer med maskineksemplaret som EF-typepravingssertifikatene
BM 50459684 0001, BM 50459685 0001 og AE 50395310 0001
er utstedt for av TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirberg, Tyskland

og oppfyller de relevante grunnleggende helse- og sikkerhetskravene.

SIGNEM...oe e Dato: 06/05/2021 - Chesterfield / Storbritannia

Andrew Greensted
Administrerende direktar

Teknisk dokumentasjon oppbevares av Andrew Greensted, Record Power Ltd, Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire,
S43 4XA, Storbritannia

ec | rer | Record Power B.V., Verlengde Poolseweg 16, 4818 CL BREDA, Netherlands, Tel: +31 76 52 44 766
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Trebearbeidingsmaskiner og tilbehgr

Record Power Ltd, Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire S43 4XA
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Registrer produktet og finn din lokale forhandler pa
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