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Beskrivelse

Del

Modellnummer

UJK universell sinkejig med eksenterklemmer

106843

Magnetisk avsug

Stgttearm for sjablong og stgtteskinne

Stgtteskinne for overfres og avsug

Sjablong for halvfordekt sinking / svalehale-not (B)

Sjablong for gjennomgdende sinking / fingerskjot (A)

Svalehale-fresestal, 1/4" tange, diameter 13,55 mm

Rett toskjeers tappfres, 1/4” tange, diameter 10,39 mm

Rett toskjesers fingerskjptfres, 1/4” tange, diameter 12,5 mm

Magnetisk innstillingsmal
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Forsenkede innvendige sekskantskruer M6 x 12 mm
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Styrehylser og l&sering 3/4" (19,1 mm) og 5/8" (15,9 mm)

(&)

4 mm sekskantngkkel med T-handtak

P
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O F All opphavsrett, designrett og andre immaterielle rettigheter til vare design og produkter
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tilhgrer, og vil fortsatt tilhgre, Axminster Tool Centre Ltd. Vi ser alvorlig pa krenkelser av disse
rettighetene. Axminster Tool Centre Ltd er medlem av ACID.



OVERSIKT

Sideanslaget flyttes for &
stgtte avsugsmunnstykket
ved fresing av svalehale-

not med sjablong B. — Handtak, vannrett klemme

:

Sjablong A: gjennomgaende
sinking / fingerskjgt

Vannrett eksenterklemme _|
Jiggens arm

monterings-
brakett

Sjablongens
stotte-

Magnetisk
avsug

i — lLoddrett eksenterkle
fS;;z)‘(c)t\c/eeer?lr 2 ge Handtak, loddrett
Og aVSUg - klemme

Sideanslag Sjablongens justeringshjul og Klemmens justeringsknott
laseknott

GENERELLE SIKKERHETSINSTRUKSJONER

- Sgrg for at du har lest og fullt ut forstatt de generelle
ADVARSEL! OPPBEVAR VERKTQY OG instruksjonene og sikkerhetsreglene i overfresens
UTSTYR UTILGIJENGELIG FOR SMA BARN. bruksanvisning.

- Kontroller at fresestalet du skal montere, er riktig for
HOLD ARBEIDSOMRADET SA RYDDIG SOM arbeidet. Se etter skader, og s@rg for at det er skarpt og
PRAKTISK MULIG. BARN SKAL UNDER INGEN rent.
OMSTENDIGHETER HA ADGANG TIL

ARBEIDSOMRADER. - VIKTIG: SQRG FOR at fresestalets tange er fort 3/4" inn i

overfresens spennhylse. De fleste fresestal har bokstaven
«K» inngravert pa tangen for a angi riktig innstikksdybde.



MONTERING OG INNSTILLING AV SINKEJIG

Montering

Fresesjablong

Senk fresesjablongen ned, og rett inn de forsenkede
hullene mot hullene i stgttearmene (C). Fest med fire
forsenkede innvendige sekskantskruer (l).




MONTERING OG INNSTILLING AV SINKEJIG

Feste jiggen

Monter jiggen pa en fast og stabil arbeidsbenk i
behagelig arbeidshgyde. Husk at overfresen star oppa
jiggen. Jiggen ma sta neaer forkanten, slik at det er fri plass
til arbeidsstykket i den fremre, loddrette klemmen. Sgrg
ogsa for god klaring bak jiggen, med plass til de lengste
arbeidsstykkene du regner med a bruke.

Pa hver side av jiggen er det to monteringshull for
permanent feste til en arbeidsbenk eller et tilsvarende
stabilt underlag. Ved begrenset plass kan jiggen festes
gjennom de samme hullene til en flyttbar plate. Platen
kan spennes fast i en skrustikke eller pa benken med F-
eller G-tvinger, se fig. A. Da kan jiggen settes bort nar den
ikke er i bruk.

Klargjgre trevirket

Som ved alt snekkerarbeid ma delene til skuffen eller
kassen dimensjoneres og kappes ngyaktig og i rett vinkel.
Det er en fordel & velge bredder i trinn pa 1/2" (dvs. 5", 5
1/2",6",61/2" osv.). Da far du hele sinker uten ufullstendige
tapper eller tappapninger i endene.

Merk gjerne skuffedelene, se fig. B, slik at de plasseres
riktig i jiggen.

FigB

Fresestal

Tre Axcaliber-fresestdl med 1/4" tange folger med (ett 7°
svalehale-fresestal og to rette fresestal), se fig. C. Fresestal
med 8 mm eller 1/2" tange kan ogsa kjgpes. Bruk én av de
to styrehylsene som fglger med. For montering pa
overfresen ma du kjgpe en styrehylseadapter som passer
til fabrikatet, se fig. D.

FigC
1/4" tange, 1/4" tange, 1/4" tange,
13,55 mm 10,39 mm 125 mm
svalehale-fresestal rett fresestal fingerskjgtfres

|
I— Art.nr.. 104509 4, Art.nr.: 105919

Eksempler pa styrehylseadaptere
til ulike overfreser

Skru styrehylsen og festeringen sammen, og monter dem
i overfresens sale. Flensen skal vende ned og stikke ut
under salen, slik at den fglger sjablongen. Det er viktig at
fresestdlet er helt sentrert i den monterte styrehylsen.
Kontroller med en sentreringskonus (felger ikke med)
hvis du er usikker, se fig. E-F.

=

«K»-merke Flensen vender ned



HALVFORDEKT SINKING

Fig 04

« Maks. materialbredde - 300 mm
« Min. materialtykkelse - 13 mm
- Maks. materialtykkelse - 25 mm

Nodvendige deler:

- Sjablong B (halvfordekt sinking / svalehale-not)

-13,55 mm svalehale-fresestal 3) Sett det forste arbeidsstykket loddrett inn pa venstre
- 34" (19 mm) styrehylse side av jiggen. Skyv det opp mot undersiden av

sjablongen, og sentrer det i forhold til fingrene, se fig. 05.
Skyv sideanslaget mot hoyre til det bergrer siden av
Begge delene av skjsten freses samtidig (én arbeidsstykket, se fig. 06, og 13s det.

gjennomgang).

1) Monter sjablong B (halvfordekt sinking / svalehale-not) Flg 05-06
med de rette fingrene foran, se fig. 01-02. Bruk det —
vannrette arbeidsstykket som skal freses, til a stille
sjablongen i vater, se fig. 03. Ved smale arbeidsstykker kan
en stgtteplate med samme tykkelse vaere ngdvendig, se
fig. O3.

Fig 01-02

4) Skyv det vannrette arbeidsstykket frem mot det

loddrette, og mot venstre inntil sideanslaget, se fig. 07.

Lgsne sjablongens laseknotter, og bruk

justeringsknottene til 3 stille fingerlinjen over skjgten

. mellom arbeidsstykkene, se fig. 08-09. Kontroller at

« vannrette | Sl sjablongen ligger flatt pa det vannrette arbeidsstykket,
arbeidsstykk L = Ay ' | og at begge arbeidsstykkene er i vater, se fig. 10.

Fig 07

2) For det tilhgrende loddrette arbeidsstykket settes inn,
bruker du dybdemerket til hgyre pa sjablongen og en spiss
blyant til & merke en strek gverst pa arbeidsstykket, se fig. 04.




HALVFORDEKT SINKING

Fig 08-09-10

-

5) Senk fresestalet ned mellom fingrene foran
arbeidsstykket, til spissen akkurat treffer blyantstreken, se
fig. 11. Skyv avsuget pa plass, eller monter det igjen, se fig.
12.

Fig 11-12

6) Lag et lett risskutt foran pa arbeidsstykket fra hgyre
mot venstre, se fig. 13. Begynn deretter til venstre pa
sjablongen, og fglg fingrene fra venstre mot hgyre for a
frese sinkene. Hold overfresen flatt pa sjablongen hele
tiden, se fig. 14-15. Bruk styrelinjene for a finne fingrene, se
fig. 16. IKKE LOFT OVERFRESEN MENS DEN GAR!

Fig 13
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Fig 14-15-16

7) Ta ut begge arbeidsstykkene, og prev passformen. Hvis
skjgten er for stram til & bankes sammen med et lett slag,
hever du fresestalet sveert lite (ca. 0,5 mm) og freser nye
arbeidsstykker, se fig. 17.

Fig 17-18

Feilsgking:

- For stram skjgt: Hev fresestalet sveert lite (ca. 0,5 mm), og
fres nye arbeidsstykker, se fig. 17.

- For lgs skjgt: Senk fresestalet svaert lite (ca. 0,5 mm), og
fres nye arbeidsstykker.

- Glippe i én ende: Trevirket er ikke rettvinklet, eller
sjablongen ligger ikke flatt pa det, se fig. 18.

- Glippe midt i skjpten: Arbeidsstykket er kuvet.

- Kassesidene flukter ikke: Arbeidsstykkene er ikke
sentrert eller ikke kappet likt, se fig. 19.

- For stort overheng: Flytt sjablongen litt frem med
justeringsknottene, se fig. 20.

Fig 19-20




RETT-NOT
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« Maks. materialbredde - 290 mm
« Min. materialtykkelse - 10 mm
« Maks. materialtykkelse - 25 mm

Nodvendige deler:

- Sjablong B (svalehale-not / halvfordekt sinking)
- Rett fresestal med diameter opptil 14,5 mm
- 34" (19 mm) styrehylse

Arbeidsstykkene med not freses vannrett.

Frese noten

1) Monter sjablong B med den lange slissen foran pa
jiggen, se fig. O1. Flytt begge sideanslagene til en
midtstilling, og las dem, se fig. 02.

Fig 01-02

Sideanslag

Fig 03-04-05

2) Merk en vinkelrett strek pa tvers av arbeidsstykket der
midten av noten skal veere. Sett arbeidsstykket vannrett
inn under sjablongen, inntil venstre sideanslag, og spenn
det fast, se fig. 03-04-05.

3) Serg for at sjablongen ligger flatt og i vater oppa
arbeidsstykket, se fig. 06. Bruk den brede delen av
innstillingsmalen til & sentrere blyantstreken i
sjablongslissen, se fig. 07-08. Rett inn med sjablongens
justeringsknotter, se fig. 09.

Fig 06-07-08




RETT-NOT

4) Fresestalets diameter tilsvarer vanligvis tykkelsen pa
arbeidsstykket som skal passe i noten (f.eks. 10 mm
arbeidsstykke =10 mm fresestal). For en bredere not kan
du justere sjablongen eller arbeidsstykket og frese flere
ganger. Fresedybden er valgfri, men for best utseende og
styrke bgr den vaere ca. %3 av materialtykkelsen, se fig. 10.

Fig 10

5) Fest det magnetiske avsuget til hgyre ende av
stgtteskinnen, se fig. 11. Ved bredere arbeidsstykker festes
hgyre sideanslag til hgyre ende av jiggen for a stgtte
arbeidet, se fig. 12-13-14.

Fig 11-12-13-14

6) Begynn til hgyre pd jiggen, og far overfresen langsomt
fra hgyre mot venstre i en jevn, sammenhengende
bevegelse, se fig. 15-16. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER
FRESINGEN. MERK: Ved sveert hardt trevirke kan en
gjennomgang med halv dybde vaere ngdvendig.

Fig 15-16

Feilspking:

- Noten er dypere i én ende, se fig. 17: Sjablongen ligger
ikke flatt pa arbeidsstykket, se fig. 18.

- For stram skjot: Fjern mer materiale ved a justere
sjablongens stilling litt.

- For Igs skjgt: Fresestalet er for stort.

- Noten er ikke vinkelrett pa arbeidsstykket: Blyantstreken
er ikke vinkelrett, eller innstillingsmalen for
sjablongslissen er ikke brukt.

Fig 17-18



SVALEHALE-NOT

« Maks. materialbredde - 290 mm
« Min. materialtykkelse - 13,5 mm
« Maks. materialtykkelse - 25 mm

Nodvendige deler:

- Sjablong B (svalehale-not / halvfordekt sinking)
- Svalehale-fresestal
< 34" (19 mm) styrehylse

Arbeidsstykkene med svalehalespor freses vannrett. De
tilhgrende arbeidsstykkene med tapp freses loddrett.

Frese svalehalesporet

1) Monter sjablong B med den lange slissen foran pa
jiggen, se fig. O1. Flytt begge sideanslagene til en
midtstilling, og las dem, se fig. 02.

Fig 01-02

Sideanslag

2) Merk en vinkelrett strek pa tvers av arbeidsstykket der
midten av svalehalesporet skal veere, se fig. 03. Sett
arbeidsstykket vannrett inn under sjablongen, inntil
venstre sideanslag, og spenn det fast, se fig. 04.

Fig 03-04

)

Fig 05-06-07-08

3) Serg for at sjablongen ligger flatt og i vater oppa
arbeidsstykket, se fig. 05. Bruk den brede delen av
innstillingsmalen til & sentrere blyantstreken i
sjablongslissen, se fig. 06. Rett inn med sjablongens
justeringsknotter, se fig. 07-08.

Fig 09-10

4) Fresedybden er valgfri, men skal alltid veere lik for
svalehalesporet og den tilhgrende tappen. For best
utseende og styrke bgr dybden veere ca. %5 av
materialtykkelsen. MERK: Maks. fresedybde er 19 mm, se
fig. 09.

5) Fest det magnetiske avsuget til hgyre ende av
stgtteskinnen, se fig. 10. Ved bredere arbeidsstykker festes
hgyre sideanslag til hgyre ende av jiggen for a stgtte
avsuget, se fig. 11-12. Begynn til hgyre pa jiggen, og fres fra
hgyre mot venstre. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER
FRESINGEN.

Fig 11-12

10



SVALEHALE-NOT

MERK: | svaert hardt trevirke kan det veere lurt & grovfrese
forst. Fgr et 6 mm fresestal gjennom slissen, med litt
mindre dybde enn det ferdige svalehalesporet, se fig.
13-14.

Fig 13-14

Frese svalehale-tappen

1) La sjablongen std i samme stilling. Sett arbeidsstykket
med tapp loddrett inn i jiggen, mot hgyre sideanslag og
opp Mot undersiden av sjablongen, og spenn det fast, se
fig. 15. MERK: En stgtteplate kan motvirke at sjablongen
boyer seg ved bruk av en stor, tung overfres.

Fig 15-16-17

2) Bruk den smale enden (3,2 mm) av innstillingsmalen
(H) til & rette inn sjablongslissen mot kanten av
arbeidsstykket. Still begge endene likt, se fig. 16-17. Ikke
fres enna.

Fig 18-19-20-21

3) For forste fresing flyttes
sjablongen fremover pa
jiggen. Lgsne fgrst
laseknottene, og drei
deretter begge
justeringsknottene én hel
omdreining mot klokken.
Et pennemerke pa knotten
kan hjelpe deg a felge
omdreiningen, se fig.
18-19-20-21.

4) Bruk samme fresedybde som for svalehalesporet (ca. %
av materialtykkelsen). Start til venstre pa sjablongen, og
fres langsomt og sammenhengende fra venstre mot
hoyre. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER FRESINGEN, se
fig. 22-23. Vend arbeidsstykket med samme ende opp, og
fres den andre siden, se fig. 24-25-26. Plasser det
magnetiske avsuget til venstre, eller bruk overfresens
eget avsug hvis dette gir bedre avsug ved denne
fresingen, se fig. 27. Prev passformen, se fig. 28.

Fig 22-23-24-25-26

- =

Flere gjennomganger kan vaere ngdvendige, avhengig
av tykkelsen. Flytt sjablongen fremover som i trinn 3 for
a fierne mer materiale, se fig. 29.

Feilspking:

- Glippe i én ende av svalehaleskjgten: Sjablongen ligger
ikke flatt pa arbeidsstykket, se fig. 30.

- For stram skjgt: Fjern mer materiale ved a flytte
sjablongen sveert lite fremover.

- For Igs skjgt: Flytt sjablongen litt bakover, og fres et nytt
arbeidsstykke.

- Svalehalesporet er ikke vinkelrett pa arbeidsstykket:
Blyantstreken er ikke vinkelrett, eller innstillingsmalen er
ikke brukt.

- Glipper ved skuldrene eller toppen av tappen: Ulik
fresedybde pa delene, eller sjablongen ligger ikke flatt, se
fig. 31.

Fig 3’0 o = r 1 Fig 3]




GIJENNOMGAENDE SINKING

Fig 03-04-05

Sideanslag

« Maks. materialbredde - 300 mm

« Min. materialtykkelse - 10 mm

- Maks. materialtykkelse - 19 mm (tappstykke)
25 mm (sinkestykke)

Nodvendige deler:

- Sjablong A (gjennomgaende sinking / fingerskjgt) Fig 06-07
-10,39 mm rett fresestal (tapper)
-13,55 mm svalehale-fresestal (sinker)
- 38" (15,9 mm) styrehylse (tapper)

- 34" (19 mm) styrehylse (sinker)

Alle arbeidsstykker freses loddrett.
Fres sinkene forst: svalehale-fresestal og 34" styrehylse.

1) Monter sjablong A med de rette fingrene (sinker) foran

pa jiggen, se fig. O1. Still sjablongen i vater med en flat

stptteplate under: 15-20 mm tykk x 150 mm - 200 mm \

bred x 200 mm - 250 mm lang. Las med sjablongens , :

l&seknotter, se fig. 02. = 8 k .

Fig 01-02 3) Serg for at materialmerkene pa sjablongen er sentrert
over arbeidsstykkets toppkant, med lik avstand langs hele

kanten, se fig. 08.

B

Lik avstand

4) Skyv sideanslaget mot hgyre til det bergrer siden av
arbeidsstykket, se fig. 09, og las det.

Fig 09

5) Bruk det tilhgrende arbeidsstykket til & merke
fresedybden, se fig. 10. Senk deretter svalehale-fresestalet
mellom fingrene foran arbeidsstykket til spissen akkurat
treffer blyantstreken, se fig. 1.

2) Flytt det magnetiske avsuget, og bruk den medfglgende
sekskantngkkelen til & flytte sideanslaget mot venstre, se
fig. 03-04-05. Sett det fgrste arbeidsstykket loddrett inn til
venstre pa jiggen, opp mot undersiden av sjablongen, og
sentrer det i forhold til fingrene, se fig. 06-07.

12



GIJENNOMGAENDE SINKING

Fig 10-T1

6) Skyv avsuget pa plass til hgyre, eller monter det igjen,
se fig. 12. Fres fra venstre mot hgyre. Hold overfresen flatt
pa sjablongen hele tiden, se fig. 13. Bruk styrelinjene for a
finne fingrene, se fig. 14. IKKE LOFT OVERFRESEN MENS
DEN GAR!

Fig 12-13-14

Frese tapper: 10,39 mm rett fresestal og %" styrehylse.

1) Lesne de 4 forsenkede innvendige sekskantskruene, og
snu sjablongen slik at de V-formede fingrene (tapper)
vender frem, se fig. 15-16-17-18. Sett tappstykket loddrett
inn Mot venstre sideanslag og opp Mot undersiden av
sjablongen, se fig. 19-20. Lgsne laseknottene, og rett inn
fingerlinjen mot arbeidsstykkets kant med
justeringsknotten, se fig. 21-22.

Fig 15-16-17-18
o

13

2) Bruk det tilhgrende arbeidsstykket til & merke
fresedybden, se fig. 23. Senk deretter det rette fresestalet
mellom fingrene foran arbeidsstykket til spissen akkurat
treffer blyantstreken, se fig. 24.

Fig 23-24
’ L4

J oA

3) Flytt det magnetiske avsuget til venstre, se fig. 25, og
fres fra venstre mot hgyre, se fig. 26-27. IKKE LOFT
OVERFRESEN MENS DEN GAR!

Fortsetter pa neste side ...



GIJENNOMGAENDE SINKING

Fig 25-26-27

4) Ta ut det freste tappstykket, og prev passformen, se fig.
28. Er tappene for stramme til a gli inn mellom sinkene,
kan de freses pa nytt. Sett arbeidsstykket tilbake i
ngyaktig samme stilling. Lgsne laseknottene, og flytt
sjablongen bakover ved a dreie justeringsknottene med
klokken, se fig. 29. Prev en halv omdreining fgrst. Fres av
et sveert tynt sjikt, og prev passformen igjen. Gjenta hvis
skjgten fortsatt er for stram, se fig. 30.

Fig 28-29-30

Feilspking:

- For stram skjgt: Flytt sjablongen bakover, og fres pa nytt.
- For Igs skjgt: Flytt sjablongen fremover, og fres et nytt
arbeidsstykke.

- Glippe i én ende: Trevirket er ikke rettvinklet, eller
sjablongen ligger ikke flatt, se fig. 31.

- Mye utriving pa baksiden: Legg en offerplate bak
arbeidsstykket, se fig. 32-33.

- Kassesidene flukter ikke: Arbeidsstykkene er ikke
sentrert eller ikke kappet likt, se fig. 34.

Fig 31-32-33-34

14



FINGERSKJIOTER

« Maks. materialbredde - 300 mm
« Min. materialtykkelse - 6 mm
« Maks. materialtykkelse - 25 mm

Nodvendige deler:

- Sjablong A (gjennomgaende sinking / fingerskjgt)
- 12,5 mm rett fresestal
< 34" (19 mm) styrehylse

Alle arbeidsstykker freses loddrett.

1) Monter sjablong A med de rette fingrene foran pa
jiggen, se fig. O1. Still sjablongen i vater med en flat
stptteplate under: 15-20 mm tykk, 150 mm - 200 mm x 200
mm - 250 mm. Las med sjablongens laseknotter, se fig.
02.

Fig 01-02

2) Ta av det magnetiske avsuget, og bruk den
medfglgende sekskantngkkelen til  flytte sideanslaget
mot venstre. Sett det fgrste arbeidsstykket loddrett inn til
venstre pa jiggen, opp mot undersiden av sjablongen, og
sentrer det i forhold til fingrene, se fig. 03-04-05-06.

15

Fig 03-04-05-06

Sideanslag
 Ene '

i

>
3) Losne sjablongens laseknotter. Bruk
justeringsknottene til & sentrere de to fingerlinjene over

arbeidsstykkets toppkant, med lik avstand langs hele
kanten, se fig. 07-08-09.

Fig 07-08-09

4) Skyv sideanslaget mot hgyre til det bergrer siden av
arbeidsstykket, se fig. 10, og las det.

Fig10

5) Bruk det tilhgrende arbeidsstykket til & merke
fresedybden. Senk deretter fresestalet mellom fingrene
foran arbeidsstykket til spissen akkurat treffer
blyantstreken, se fig. 11-12-13.

Fortsetter pa neste side ...



FINGERSKJIOTER

Fig 11-12-13

6) Skyv avsuget pa plass, eller monter det igjen. Fres fra
venstre mot hgyre. Hold overfresen flatt pa sjablongen
hele tiden, se fig. 14. Bruk styrelinjene for a finne fingrene,
se fig. 15. IKKE LOFT OVERFRESEN MENS DEN GAR!

Fig 14-15

MERK: Ved svzert hardt trevirke kan en gjennomgang
med halv dybde veere nodvendig.

7) Den tilhgrende delen freses pa hgyre side av jiggen.
Bruk de ferdigfreste fingrene til innstillingen. Lgsne fgrst
sideanslaget, og skyv det mot hgyre. Skyv sa de freste
fingrene helt opp gjennom sjablongen. Sentrer med den
smale delen av innstillingsmalen (H), og spenn fast, se fig.
16-17-18-19-20.

Fig 16-17-18-19-20

8) Skyv sideanslaget mot venstre inntil arbeidsstykket, og
las det. Ta ut arbeidsstykket som ble brukt til
innstillingen. Sett inn arbeidsstykket som skal freses,
inntil sideanslaget og opp mot undersiden av fingrene, se
fig. 21-22.

Fig 21-22

9) Merk fresedybden med det tilhgrende arbeidsstykket
som for. Senk fresestalet mellom fingrene foran
arbeidsstykket til spissen akkurat treffer streken, se fig. 23.
MERK: Ved ulik materialtykkelse m3 fresedybden stilles
pa nytt. Ved lik tykkelse beholdes samme dybde som for
forrige arbeidsstykke.




FINGERSKJIOTER

10) Fres langsomt og jevnt fra venstre mot hgyre, og
prov passformen, se fig. 24.

Fig 24

Feilsgking:

- Kassesidene flukter ikke: Arbeidsstykkene er ikke sentrert
eller ikke kappet likt, se fig. 25.

- Glippe i én ende: Arbeidsstykket er ikke kappet vinkelrett,
sjablongen er ikke flat og parallell med underlaget, eller
arbeidsstykket er ikke skjgvet opp mot fingrene, se fig. 26.
- Fingertoppene gar ikke helt gjennom den andre delen:
Fresedybden er for liten, se fig. 27.

- Oppflising pa baksiden: Fres saktere, og legg inn en
offerplate bak, se fig. 28.

Fig 25

Fig 26

Fig 27

Maks. materialbredde - 290 mm
Min. materialtykkelse - 12 mm
Maks. materialtykkelse - 25 mm

Nodvendige deler:

- Sjablong B (svalehale-not / halvfordekt sinking)
- 13,55 mm svalehale-fresestal
- 34" (19 mm) eller %" (15,9 mm) styrehylse

Ved 12 mm og 15 mm materialtykkelse kan begge
delene freses samtidig (én gjennomgang), slik at
hjgrnekantene flukter godt. For andre tykkelser
anbefales 2 gjennomganger.

En gjennomgang: 12 mm materiale, 34" styrehylse

1) Monter sjablong B med den lange slissen foran pa
jiggen, se fig. O1. Flytt begge sideanslagene til en
midtstilling, og las dem, se fig. 02.

Sideanslag

2) Sett inn det vannrette arbeidsstykket mot venstre
sideanslag. Serg for at sjablongen ligger flatt pa det. Ved
smale arbeidsstykker kan en stptteplate med samme
tykkelse vaere ngdvendig, se fig. 03-04.

Fortsetter pa neste side ...
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Fig 03-04

3) Merk en strek 8 mm fra toppkanten p3 siden av det
loddrette arbeidsstykket, se fig. 05. Sett det mot venstre
sideanslag og opp mot undersiden av sjablongen, inntil
kanten pa det vannrette arbeidsstykket, se fig. 06-07. Bruk
den brede delen av den magnetiske innstillingsmalen til &
sentrere skjptelinjen i slissen, se fig. 08. Rett inn med
sjablongens justeringsknotter, se fig. 08.

4) Senk fresestdlet gjennom sjablongslissen til spissen
akkurat treffer blyantstreken, se fig. 09. Fest det
magnetiske avsuget til hgyre ende av stgtteskinnen, se
fig. 10.

Fig 09-10

5) Begynn til hgyre pa jiggen. Fgr overfresen langsomt fra
heyre mot venstre i en jevn, sammenhengende
bevegelse, se fig. 11. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER
FRESINGEN, se fig. 12-13.

Fig 11-12-13

En gjennomgang: 15 mm materiale, 5/8” styrehylse

For & fa hjgrnekantene til & flukte ved 15 mm materiale
fglger du trinn 1til 5 ovenfor, men bruker %" (15,9 mm)
styrehylse og endrer overfresens bevegelsesretning,
14-15-16-17-18.

Fig 14-15-16-17-18

Bevegelsesretning: med klokken
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MERK: Fresestalet ma fgres inn gjennom salen pa
overfresen mens %" styrehylsen allerede er montert, 19-20.
IKKE SLIPP DYKKMEKANISMEN HELT OPP NAR
FRESESTALET ER MONTERT. Fresestalet skades hvis det
passerer gjennom innsiden av styrehylsen.

Fig 19-20

En hjornelds med halvfordekt svalehalefals kan lages i
alle materialtykkelser over 12 mm i 2 gjennomganger,
med 3" styrehylse og svalehale-fresestal:

1) Monter sjablong B med den lange slissen foran pa
Jjiggen, se fig. 21. Flytt begge sideanslagene til en
midtstilling, og las dem, se fig. 22.

Fig21-22

Sideanslag

2) Merk en strek ved % av materialtykkelsen, se fig. 23, og
sett arbeidsstykket vannrett inn. Stgtt det mot venstre
sideanslag, og sgrg for at sjablongen ligger flatt. Ved
smale arbeidsstykker kan en stgtteplate med samme
tykkelse veere ngdvendig, se fig. 24.

Fig 23-24

3) Bruk den brede delen av innstillingsmalen til & plassere
arbeidsstykkets kant midt i sjablongslissen, se fig. 25-26.

Fig 25-26

4) Senk fresestalet gjennom sjablongslissen til
blyantstreken for a stille dybden, se fig. 27. Fest det
magnetiske avsuget til hgyre ende av stgtteskinnen, se
fig. 28. Ved bredere arbeidsstykker kan hgyre sideanslag
festes til hgyre ende av jiggen for a stgtte avsuget.
Overfresens innebygde avsugsmunnstykke kan ogsa
brukes, se fig. 29-30.

Fig 27-28

Fortsetter pa neste side ...
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5) Begynn til hgyre pa jiggen. For overfresen langsomt fra
hgyre mot venstre i en jevn, sammenhengende
bevegelse. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER
FRESINGEN, se fig. 31-32.

Tilhgrende arbeidsstykke: loddrett fresing

1) La sjablongen std i samme stilling. Sett tappstykket
loddrett inn i jiggen, mot venstre sideanslag og opp mot
undersiden av sjablongen, og spenn det fast, se fig. 33-34.
MERK: La det vannrette arbeidsstykket ligge under
sjablongen som stgtte, men skyv det litt bakover, ut av
freseomradet, se fig. 35.

Fig 33-34-35

2) Bruk den brede delen av innstillingsmalen til & plassere
arbeidsstykkets kant midt i sjablongslissen, se fig. 36.
MERK: Behold samme fresedybde som ved fresing av det
vannrette arbeidsstykket.

3) Begynn til hgyre pa jiggen. For overfresen langsomt fra
hgyre mot venstre i en jevn, sammenhengende
bevegelse. IKKE LOFT OVERFRESEN UNDER
FRESINGEN, se fig. 37.

UJK, Axminster Devon EX13 5PH

Fig 36-37

4) Prgv passformen, se fig. 38. Ma mer materiale fjernes
for at hjgrnekantene skal flukte helt, flytter du sjablongen
mot deg med justeringsknottene og freser pa nytt.
MERK: Drei begge justeringsknottene like mye, slik at
sjablongen forblir parallell med arbeidsstykkets kant, se
39-40.

Fig 38-39-40

Feilsgking

Glippe i én ende av skjgten: Arbeidsstykket er ikke kappet vinkelrett
eller ikke skjgvet opp mot undersiden av fingrene, se fig. 41.

Glippe langs innsiden av skjgten: Fresedybden er endret
mellom fresingene, eller arbeidsstykket er ikke skjgvet
opp mot undersiden av fingrene, se fig. 42.

Fig 41-42
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